A\ CReALITY

3D Printer

Prirucka pouzivatela



Vazeny zakaznik,

dakujeme Vam za zakupenie nasho produktu. Pred prvym pouzitim si prosim pozorne
precitajte nasledujuce pokyny a uchovajte tento navod na pouZitie pre buduce
pouzitie. Venujte osobitnu pozornost bezpecnostnym pokynom.

Oficialna wiki Creality

Ziskajte komplexné informacie o vaSom novom produkte.
e Preskumajte podrobne jeho funkcie.
e VyuZite podrobné navody na obsluhu, ktoré vam pomozu lahko zacat.

o Na3jdite efektivne rieSenia na nasej profesionalnej platforme popredajnej
podpory.

Creality Cloud - vas svet 3D tlace caka!

Ziskajte pristup k rozsiahlej kniznici vysoko kvalitnych modelov.

e Vyuzite integrované nastavenia rezania a tlace v cloude, vdaka ktorym bude tlac
jednoduchsia ako kedykolvek predtym.

e Ovladajte svoju tlaciaren na dialku a zacnite tlacit jednym kliknutim, kedykolvek a
kdekolvek.

e https://www.crealitycloud.com
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http://www.alza.sk/EN/kontakt
http://www.alza.cz/
https://www.crealitycloud.com/

Bezpecnostné opatrenia

Tlaciaren pouZivajte iba spdsobom popisanym v tejto prirucke, aby nedoslo k
zraneniu 0s6b alebo poskodeniu majetku.

Tlaciaren neumiestnujte do blizkosti zdrojov tepla, horlavych materialov alebo
vybusnych predmetov. Odporuca sa dobre vetrané, chladné a malo zaprasené
prostredie.

Nevystavuijte tlaciaren silnym vibraciam ani inému nestabilnému prostrediu,
pretoze to méze ovplyvnit kvalitu tlace.

PouZzivajte odporucané vlakna, aby nedoslo k upchatiu extrudérovej hlavy a
poskodeniu zariadenia.

NepouZivajte napajaci kadbel z iného produktu. VZdy pouZzivajte uzemnenu
trojkolikovu zasuvku a kabel, ktory je sucastou dodavky tlaciarne.

Pocas prevadzky sa nedotykajte dyzy ani vyhrievanej platne, aby ste sa nepopalili
alebo nezranili.

Pocas prevadzky zariadenia nenoste rukavice ani volny odev. Pohyblivé Casti
moZu spbsobit zachytenie, o mbze viest k poraneniu rozdrvenim alebo rezom.

Filament z extrudéra ihned po tlaceni vycistite, pricom vyuZite zvySkové teplo.
Pouzivajte prilozené nastroje a nedotykajte sa extrudéra priamo, aby nedoslo k
popaleninam.

Tlaciaren Casto Cistite. Pri vypnutom napajani pravidelne utierajte telo tlaciarne
suchou handrickou, aby ste odstranili prach, prilepené vlakno a cudzie predmety
na vodiacich liStach.

Deti musia byt pri pouZivani tlaciarne alebo v jej blizkosti vzdy v sprievode
dospelého.

Pouzivatelia musia dodrziavat zakony a predpisy krajiny a regionu, kde sa
zariadenie nachadza, dodrziavat profesijnu etiku a dodrziavat vSetky
bezpecnostné povinnosti. Pouzivanie naSich produktov alebo zariadeni na
akékolvek nezakonné Ucely je prisne zakazané. Spolocnost Creality nebude za
ziadnych okolnosti zodpovedna za akukolvek pravnu zodpovednost, ktoru
poruSovatelia porusia.

Tip: Nezapajajte ani neodpajajte Ziadne kable, ked je tlaCiaren zapnuta.

Upozornenie: Horuce Casti. Aby ste sa nepopalili, po vypnuti tlaciarne pockajte aspon 30
minut, nez zaCnete manipulovat s vnutornymi komponentmi.
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Informacie o tlaciarni

Zoznam balenia
e Tlaciaren - 1x
o Dotykova obrazovka - 1x
e Drziak cievky - 1x
e Filament - 1x
e PTFE trubica (320 mm) - 1x
e Napajaci kabel - 1x
e Rychly navod - 1x

e Karta popredajného servisu - 1x

Sdprava naradia

e Sada Sesthrannych kltucov - 1x

o KlieSte na rezanie - 1x

e KlIUC na nastréné skrutky - 1x

o Cisti¢ dyz - 1x
Poznamka: VysSie uvedené prislusenstvo slUzi len ako referencné. Pozrite si prosim
fyzické polozky, ktoré su sucastou balenia.
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Specifikacie zariadenia

Model

K2 Pro

Velkost tlace

300 x 300 x 300 mm (11,8 x 11,8 x 11,8 palca)

Rozmery tlaciarne

445 x 477 x 573 mm (17,5 x 18,8 x 22,6 palca)

Cista hmotnost

23,7 kg

Podporované vlakna

PLA/ABS/PETG/PA-CF/PLA-CF/PET/ASA/PPA-CF

Typ extrudéra

Proximalny dvojity ozubeny extrudér

Rychlost tlace

<600 mm/s

Zrychlenie

< 20000 mm/s2

Priemer dyzy

0,4 mm (Standardny)

Teplota dyzy

<300°C(572°F)

Teplota horiceho l6Zka

<110°C (230 °F)

Menovity vykon

1300W

Menovité napatie

100 - 240 V~, 50/60 Hz

Obrazovka 10,16 cm (4 palce) farebny dotykovy disple;j
Al kamera Ano

Obnova po vypadku Ano

napajania

Detekcia vlakna Ano

Detekcia toku Ano

Softvér na rezanie

Creality Print 6.0 a vysSie

Pripojenie

USB flash disk/Ethernet/WiFi

Tlacova platforma

Platforma z pruzinovej ocele PEI

Metéda vyrovnavania

Automatické vyrovnavanie

Okolita teplota

5°Caz35°C(41 °Faz 95 °F)
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Rozmery zariadenia

e Rozmery tlaciarne (S x H x V): 445 x 477 x 573 mm (17,5 x 18,8 x 22,6 palca)

e Poznamka: Tieto rozmery zahffaju rukovat horného krytu, rukovat prednych
dvierok a podlozky pod nohy. Medzi zariadenim a stenami zabezpecte volny
priestor minimalne 10 cm (4 palce).
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Vybalenie

Odstrante skrutky na upevnenie vyhrievanej podlozky

e Pomocou priloZzeného imbusového kltuca odstrante Styri skrutky na upevnenie
vyhrievanej dosky oznacené ZItymi Stitkami.
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InStalacia prisluSenstva
InStalacia obrazovky tlaciarne

e Odlepte nalepku z plochého kabla v hornej Casti vnutornej strany zariadenia.

e Pretiahnite plochy kabel obrazovky cez otvor pre obrazovku v hornej Casti
zariadenia.

[ -\ \\\
)

Odlepte nalepku z
plochého kabla
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o Pripojte plochy kdbel obrazovky a uistite sa, Ze je pevne zasunuty na miesto podla
smeru znazorneného na obrazku.
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e VloZte obrazovku do zariadenia:
o Vyrovnajte zapadku obrazovky so Strbinou na stroji.

o Jemne zatlacte obrazovku dolava, aby sa zaistila na mieste.
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e Poznamka: Pri demontaZzi obrazovky sucasne stlacte sponu v strede spodnej
Casti, aby sa uvolnila. Vyhnite sa pouZzitiu sily, aby nedoSlo k poSkodeniu spén.

InStalacia drZiaka cievky a PTFE trubice

o Tip: Najskor odstrarnte dve nainstalované skrutky z montaznej pozicie drZiaka
cievky na zadnej strane stroja.

e Vyrovnajte drziak cievky s otvormi na zadnej strane stroja a utiahnite ho dvoma
skrutkami, ktoré ste prave odstranili.

S




e Pripojte 320 mm PTFE hadicu medzi pneumatickou armatdrou na drziaku cievky
a vstupnym otvorom pre vlakno na stroji.

320mm

Pripojenie CFS

Poznamka: Tato Cast je urCena pre pouzivatelov, ktori si zakupili systém Creality Filament
System (CFS).

Please clean up waste residue

at least once every 24 hours to
prevent blockage of the waste
outlet.

=]
gy
a
[ —

[f(r
|\




InStalacia vyrovnavacej nadrze filamentu
e Odskrutkujte dve skrutky vyrovnavacej pamate na zadnom paneli tlaciarne.

e Nainstalujte vyrovnavac na zadnu stranu stroja pomocou skrutiek, ktoré ste
prave odstranili. Uistite sa, Ze vyrovnavac je spravne orientovany a nie je
nainStalovany naopak.

e Aspon raz za 24 hodin vycistite odpadovy Zlab od zvySkov odpadu, aby nedoslo k
upchatiu.

il
B
L
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Pripojte PTFE hadicu a kabel 485
e PTFE hadice:

o DIhSia PTFE hadica (400 mm) spaja patcestny konektor CFS s
vyrovnavacou pamatou.

o KratSia PTFE hadica (300 mm) spaja vyrovnavaciu nadrz CFS s tlaciarnou.

DIRe 400mm

Kratke 300mm
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e 485 komunikacné vodice:
o KratSi komunikacny kabel 485 spaja CFS s vyrovnavacou pamatou.

o DIhsi komunikacny kabel 485 spaja CFS s tlaciarfiou.

Nﬁﬁjﬂ

Dlhé

e Pripojte dIhSiu PTFE hadicu z vystupu rozbocovaca CFS k lubovolnému zo Styroch
vstupnych portov na vyrovnavacom zasobniku.
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e Pripojte kratSiu PTFE hadicu z vystupu vyrovnavacej nadrze k vstupu vlakna
tlaciarne.

r
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e Pripojte kratSi kabel 485 (s kolenovym konektorom) z vyrovnavacej pamate k
jednému z dvoch portov 485 na CFS.
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e Pripojte dIhsi kdbel 485 zo zostavajuceho portu 485 na CFS k portu 485 na zadnej
strane tlaciarne.

i,

7 . \

Pripojenie viacerych CFS
Poznamka: Tato Cast je urcena pre pouzivatelov, ktori zakupili viacero jednotiek CFS.

e Postupujte podla schémy a zapojte jednotky CFS do retazca pomocou dodanych
komunikacnych kablov 485 (zelené) a PTFE hadiciek (ZIté).

e (Zelena je kabel 485
'ZIt4 farba oznacuje
PTFE hadicu
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Sprievodca zapnutim

anguage Selection Remove four screws a, b, ¢ and d according to position
indicated by th How

Welcome To Creality 3D Printer Privacy Policy

(23 . the Gagr =1 ebet

Previous Previous

Please Set Up Your Network ) Time Zone Settings

Previous Previocus

Bind to the Creality Cloud Sh Self-Check

Previous Previous
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Self-Check

Self-Check Completed

e Postupujte podla pokynov na obrazovke a dokoncite sprievodcu spustenim; tento
proces trva priblizne 16 minut.

e Hlu¢né zvuky pocas optimalizacie vibracii si normalne.

e Aktudlne rozhranie sluZi len ako referencné. Vzhladom na neustale aktualizacie
sa vzhlad a funkcnost budu riadit najnovsim softvérom/firmvérom Ul dostupnym
na oficialnej webovej stranke.

PouZivanie produktu

PouzZivatelské rozhranie

Teplota dyzy

I
Teplota ohrievacieho
16Zka
Teplota komory

@ © © © ¢

Parametre je mozné nastavit manualne
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Navigacna liSta (vlavo)

o Domovska stranka: Zobrazenie teploty komponentov stroja v ne¢innom stave.
Pocas tlace tato obrazovka zobrazuje priebeh tlace modelu a dalSie informacie.

o Stranka nastavenia: Ru¢né ovladanie pohybu zariadenia, vkladanie/vyberanie
vlakien a dalSie funkcie.

o Stranka suborov: Vyber suborov na tlac a sprava procesu tlace.

o Stranka nastaveni: Konfiguracia siete, kamery a dalSich funkcii. Tu mozZete tiez
zobrazit informacie o zariadeni.

e Stranka Pomoc: Exportujte protokoly alebo zobrazte wiki stranku zariadenia.

Hlavna obrazovka

e Zobrazuje a umoznuje manualne nastavenie tepldt dyzy, horucej platne a
komory.

Poznamka: Zobrazené pouZivatelské rozhranie sluZi len ako referencné. Aktualizacie
najdete v najnovsom pouZzivatelskom rozhrani uverejnenom na oficidlnej webovej
stranke.

Vkladanie filamentu z drZiaka cievky

e Ak pouZivate filament Creality s Cipom RFID, zarovnajte Cip na cievke s Citackou
RFID na tele zariadenia. Informacie o filamente sa nastavia automaticky.

Il
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e Zaveste cievku s vlaknom na drziak cievky.

- = 0

e Navlecte koniec filamentu do PTFE trubice a jemne ho zatlacte, kym sa nezastavi.
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Ak vase vlakno nema Cip RFID, musite informacie nastavit rucne:

o Prejdite na: Stranka nastavenia— Filament— Vyberte DrZiak cievky—
Upravit.

o Nastavte znacku, typ, nazov a farbu vlakna.

o Kliknutim na , OK" uloZte nastavenia.

Filament

MNozzle temperature

Pressure agy
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V rozhrani vlakna kliknite na ,Extrude” (Extrudovat). Stroj sa automaticky zahreje
na spravnu teplotu a potom zacne podavat vlakno.

Ked sa vlakno zacne vytlacat, jemne ho potlacte rukou.

Pocas procesu extrudovania sledujte dyzu, aby ste sa uistili, Ze vlakno vyteka. Ak
sa vlakno neobjavi, mdZete ho jemne zatlacit do PTFE trubice v zadnej Casti stroja
a znovu kliknut na ,Extrude” (Extrudovat).

Extrui Retract

Pocas procesu extrudovania mbzete pozorovat, ako
vlakna vytekaju z dyzy.
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Vyberanie (stiahnutie) vlakna

e Na stranke Sprava vlakna kliknite na ,Retract” (Vytiahnut). Extrudér sa
automaticky pohne a odreze vlakno na vytiahnutie.

o Pockajte, kym sa proces stiahnutia dokonci, a potom vytiahnite vlakno z PTFE
rarky na zadnej strane stroja.

Vkladanie viakna z CFS

Poznamka: Tato Cast je urCena pre pouzivatelov, ktori si zakupili jednotku CFS. Aby ste
predisli zaseknutiu, nepouZivajte karténové cievky s neupravenymi alebo
deformovanymi okrajmi.
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Rozhranie spravy viakna

Stranka spravy filamentu je rozdelena na dve casti: Drziak cievky (vlavo) a CFS
(vpravo).

Obnovit RFID: Toto tlacidlo &ita informacie o vliakne. Uspedné nacitanie zobrazi
zostavajuce vlakno a farbu. NeuspeSné nacitanie zobrazi ,?“ a tlacidlo na Upravu.

Prazdny slot: Prazdny slot sa zobrazuje ako ,/*.

Filament RFID: Zobrazuje typ filamentu (napr. PLA). Ikona oka umoZnuje zobrazit
informacie, ale nie je mozné ich upravovat.

Filament bez RFID: Zobrazuje typ filamentu a ikonu na Upravu, ¢o umoznuje
manualnu konfiguraciu.

Stav vlhkosti CFS: Ukazuje uroven vlhkosti vo vnutri CFS.
o Zelena: Vlhkost je primerana.
o Oranzova: Vlhkost je mierne vysoka.

o Cervena: Vlhkost je velmi vysoka. MozZno bude potrebné vymenit
vysusadlo.

Vkladanie a vyberanie viakna

Vkladanie: Vlozte cievku filamentu do prazdneho slotu v CFS. Zarovnajte koniec
filamentu s prislusSnym vstupom PTFE trubice a jemne ho zatlacte. Ked pocitite, ze
vnutorny mechanizmus taha filament, méZzete ho pustit. Filament sa vlozi
automaticky.
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« Vkladanie:

o Akvldkno nie je aktualne vioZzené do extrudéra, jednoducho zdvihnite
cievku a vytiahnite vlakno.

o Ak jevlakno momentalne v extrudéri, musite najskor kliknut na tlacidlo
~Retract” (Stiahnut) na obrazovke. Pockajte, kym sa vlakno Uplne nevrati
do CFS, a potom odstrante cievku.

Prvé pouzitie

Nastavenie vlakna

Poznamka: Tato Cast je urcena predovsetkym pre pouZivatelov, ktori si zakupili jednotku
CFS.

e VloZte cievky vldkna do CFS. Systém sa automaticky pokusi precitat informacie
RFID pre kazdu cievku.

e Vpripade cievok bez RFID sa zobrazi symbol ,?". Musite kliknut na ikonu Upravy a
ru¢ne zadat informacie o vlakne.
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Extrude Retract

Skontrolujte obrazovku, aby ste sa uistili, Ze zobrazené informacie o filamente
pre kazdy slot zodpovedaju skuto¢nému filamentu, ktory ste vloZili.
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Extrude Retract
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Tlaé
e Na stranke Subor vyberte subor, ktory chcete tlacit.
e Zobrazi sa obrazovka ,Vyber vlakna“.

o Vlavom stipci sa zobrazuju farby a typy materialov poZadované tlacovym
suborom.

o Vpravom stipci sa zobrazuje, ako tla¢iaref priradila tieto poZiadavky k
dostupnym vlaknam vo vasom CFS.

o Ak sa priradenie nepodari (napr. pozadovana farba nie je k dispozicii),
zobrazi sa ,--" a musite ruc¢ne vybrat nahradny filament.

e Potvrdte nastavenia:

o Povolit CFS: Zaskrtnite toto policko, ak chcete tlacit s vlaknom z CFS. Ak
nie je zaskrtnuté, tlaciaren pouzije vlakno na externom drziaku cievky a
viacfarebné subory budu spracované ako jednofarebné.

o Kalibracia: Zaskrtnite toto policko, aby sa pred zacatim tlace vykonalo
automatické vyrovnanie a dalSie kalibracie.

e Skontrolujte stav mapovania vlakna a kliknite na , Tlacit” na zacatie.
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e Obrazovka prejde na domovsku stranku, kde sa zobrazi priebeh tlace.

Creality Print Slicing
Stiahnutie a inStalacia softvéru

« Stiahnite si najnovsiu verziu softvéru Creality Print slicing z oficialnej webovej
stranky Creality Cloud: https://www.crealitycloud.com/software-
firmware/software/creality-print

Pripojenie zariadenia k sieti LAN

e Na dotykovom displeji tlaCiarne najdite IP adresu zariadenia tak, Ze prejdite do:
Nastavenia— Siet.
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e Vsoftvéri Creality Print na vasom pocitaci pridajte tlaciaren vyberom moznosti
~Rucné pridanie” a zadajte IP adresu.

Rozrezanie a odoslanie na tla¢
e Po priprave modelu v Creality Print kliknite na ,,Rozrezat dosku”.

e Po dokonceni rozdelenia kliknite na ,,Odoslat na tlac".
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e Vokne, ktoré sa otvori, potvrdte informacie o zariadeni a vlakne a potom kliknite
na ,Zacat tlac”, aby sa subor odoslal do tlaciarne.

e PodrobnejSie navody na pouzivanie softvéru na rezanie najdete na stranke
Creality Wiki: https://wiki.creality.com/en/software/update-released

Bezpecnostné opatrenia pri tlaceni filamentu TPU
e Tento stroj podporuje iba tlac filamentu TPU z externého drZiaka cievky.
e Je potrebna tvrdost TPU 95A alebo vysSia.
e Pritlacdenis TPU odstrante horny kryt tlaciarne.

e Filament vloZte priamo do extrudéra zhora.

Tipy a beZna udrzba

Pokyny tykajuce sa tlace

e Ak je prevadzkové napatie 110 V a teplota okolia je nizSia ako 15 °C (59 °F),
funkcia ohrevu komory méze trvat dlhSie, kym dosiahne cielovu teplotu. Pri
tlaCeni materialov ako ABS sa odporuca pridat vhodné izolacné opatrenia na
vonkajSiu stranu zariadenia.
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https://wiki.creality.com/en/software/update-released

Mazanie a adrzba

Oblast vodiacej liSty osi X

Oblast optickej osi Y-0si 1

Oblast optickej osi Z-0si 1

[

Oblast vodiacej skrutky 1 |[|

Oblast optickej osi Z-osi2 |||

Oblast optickej osi osi Y 2

Oblast optickej osi Z-osi 3

Oblast vodiacej skrutky 2

Oblast optickej osi Z-osi 4

e 300-hodinova rutinna udrzba: Pravidelne maZzte oznacené oblasti mazivom.
Mazivo nanasajte iba na strednu cast kolajnic a skrutiek a potom pohybujte
osami v celom rozsahu pohybu, aby sa mazivo rovnomerne rozlozilo.
(Pouzivatelia si m6zu zakupit vlastné mazivo na udrzbu.)
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o Oblasti mazania:
o Oblast vodiacej kolajnice osi X
o Oblast optickejosiY 1a2
o Oblast optickejosiZ1,2,3a4

o Oblast vodiacich skrutiek 1 a 2

PouZivanie a udrZba platforme z pruZinovej ocele

e Po dokonceni tlace a vychladnuti vyberte magnetickd pruzinovu ocelovu
platformu zo zariadenia.

e Platformu jemne ohnite, aby sa model oddelil. Davajte pozor, aby ste platformu
neohli prilis, pretoze by to mohlo sp&sobit trvali deformaciu.

e Pomocou Skrabky opatrne odstrante vSetky zvySky materialu z platformy.
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e Ak prva vrstva modelu nedrzi spravne, odporuca sa naniest na povrch platformy
tenkd, rovnomernu vrstvu pevného lepidla (lepiaca tycinka). Zvysky lepidla mozno
po tlac¢i zmyt vodou.

e Priatelska pripomienka: TlaCova platforma je spotrebny material. Odporuca sa jej
pravidelna vymena, aby sa zabezpecilo spravne prilnutie prvej vrstvy.

Cistenie necistot vnutri Sasi

~
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e Pravidelne distite volné vlakna alebo necistoty z vnutornej Casti Sasi tlaciarne
pomocou kefy alebo vysavaca.

Pripomienka: Po 300 hodinach tlace alebo po vymene tlacovej platformy alebo dyzy sa
moze zmenit vzdialenost medzi platformou a dyzou, o mb&ze spbsobit zlé prilnutie prvej
vrstvy. Pravidelne vykonavaijte kalibraciu platformy.

Udrzba

Uloha

Pokyny

Frekvencia

Cistenie stroja

Odstrante necistoty z vnutornej Casti
stroja, aby ste zaistili jeho spravnu
prevadzku.

Pred kazdou tlacou

Kontrola
horticeho konca

Skontrolujte, ¢i sa vlakno vytlaca
normalne. Ak nie, skontrolujte, Ci nie je
extrudér upchany.

Po kazdej vymene
filamentu

Tlacova Skontrolujte povrch platformy, ¢inafom  Pred kazdou tlacou
platforma nie su zvysky filamentu a lepidla; v

pripade potreby ho odistite.
Pohybovy Namazte osi XYZ a vodiace skrutky. KaZdych 300

mechanizmus

kumulativnych hodin
tlace

Filtracia vzduchu

Vymente kazetu vzduchového filtra.

Kazdych 300
kumulativnych hodin
tlace

Autotest
zariadenia

Spustite funkcie optimalizacie vibracii a
automatického vyrovnavania.
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Vymena  Rovnaky typ vlakna: Postupujte podla Standardného postupu  Podla
vlakna stiahnutia a extrudovania. potreby

R6zne typy vlakien: Predhrejte dyzu na cielovu teplotu
aktualneho vldkna. Vytiahnite ju. Vlozte nové vlakno. Predhrejte
dyzu na vysSiu z dvoch teplét extrudovania vlakien. Extrudujte
30 sekund, kym sa nové vlakno Uplne nevycisti. Nakoniec
nastavte dyzu na spravnu teplotu pre nové viakno.

Ak vySSie uvedené rieSenia nevyrieSia vas problém:

e Naskenujte QR kéd K2 Pro Wiki, aby ste si mohli prezriet podrobnejSie navody na
popredajny servis.
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Zarucné podmienky

Zarucné podmienky sa mdzu lisit v zavislosti od krajiny alebo regiénu. Konkrétne
podrobnosti, ako je zaru¢na doba a rozsah zaruky, najdete v podmienkach
popredajného servisu, ktoré poskytuje predajny kanal, v ktorom ste produkt zakupili. Ak
potrebujete poZiadat o popredajny servis, kontaktujte predajny kanal alebo
autorizovaného predajcu, u ktorého ste produkt zakupili. Nezabudnite poskytnut platny
doklad o kupe, napriklad fakturu alebo Cislo objednavky, aby ste potvrdili svoj narok na
servis.

Vyhlasenie o zhode EU

Toto zariadenie spifia zakladné poZiadavky a dal3ie prisluiné ustanovenia smernic EU.

C¢€

WEEE

Tento produkt sa nesmie likvidovat ako beZzny domaci odpad v stlade so smernicou EU
o odpade z elektrickych a elektronickych zariadeni (WEEE - 2012/19/EU). Namiesto toho
sa musi vratit na miesto nakupu alebo odovzdat na verejnom zbernom mieste pre
recyklovatelny odpad. Zabezpecenim spravneho likvidovania tohto produktu pomézete
predist potencialnym negativnym désledkom na zivotné prostredie a ludské zdravie,
ktoré by inak mohli byt spésobené nespravnym nakladanim s odpadom z tohto
produktu. DalSie informécie ziskate od miestnych organov alebo v najblizSom zbernom
mieste. Nespravna likvidacia tohto typu odpadu méze viest k pokutam v sulade s
vnutrostatnymi predpismi.

Dovozca:

Beryko s.r.o.

Pod Vinicemi 931/2, 301 00 Plzen
www.beryko.cz
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