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Uzivatel'ska prirucka k 3D tlaciarni
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dakujeme, Ze ste si vybrali prave nas produkt. Pre dosiahnutie ¢o najlepsich skisenosti si prosim pozorne precitajte tuto pouzivatel'sku prirucku a désledne dodrzujte
pokyny na ovladanie tlaciarne. V pripade akéhokolvek problému s tlaciarnou kontaktujte prosim nds zaruény servis prostrednictvom vyplnenia formuldra na internetovej
stranke https://reklamace.beryko.cz/. Pre ziskanie viac informacii ohfadom pouzivania nasich produktov sa tiez méozete naucit pouzivat tlaciaren nasledujlicimi
sposobmi: Sprievodné pokyny: prislusné pokyny a videa mozete najst na USB flash drive.

Navstivte oficidlne internetové stranky (https://www.creality.com), kde néjdete informacie tykajlce sa softvéru, hardvéru, kontaktné informécie, nédvod na pouzitie
zariadenia, informacie o zaruke a dalSie. MoZete tiez navstivit internetové stranky https://www.crealitycloud.com/, kde po registracii ziskate dalSie moznosti vyuzitia

produktu.
POZNAMKY
_________________________________________________________________ N
1 Tlaciaren nepouzivajte inym spésobom, nez je popisané v tomto dokumente, aby ste zabranili zraneniu osob alebo poskodeniu majetku; \
1 1
! Tlaciaren neumiestriujte blizko zdrojov tepla alebo horlavych &i vybusnych predmetov. Odporti¢ame ju umiestnit do dobre vetraného, chladného prostredia bez vyskytu prachu;:
1
: Nevystavuijte tlaciaref silnym vibracidam ani inému nestabilnému prostrediu, pretoZe to moze spdsobit zhoréenie kvality tlace; :
1
: Pouzivajte odpordéané filtre, aby nedoslo k upchatiu vytldacej hlavy a poskodeniu zariadenia; |
| , . .. I
| Pri inStaldcii nepouzivajte napdjaci kabel od inych vyrobkov. Vzdy pouzivajte uzemnend trojkolikovt zasuvku, ktord je sicastou balenia tlagiarne; 1
1 1
1 ﬂ Pocas prevadzky sa nedotykajte trysky a vyhrievaného 16zka, aby nedoslo k popéleniu alebo zraneniu oséb; 1
1 1
1 Pri praci so zariadenim nepouzivajte rukavice ani navleky, aby nedoslo k zachyteniu pohyblivych ¢asti, ktoré by mohli sposobit rozdrvenie a porezanie Casti tela; 1
1 1
1 EPomocou dodanych néstrojov véas vycistite filter z extrudéra s vyuzitim zvyskovej teploty po tlaci. Pri Cisteni sa extrudéra priamo nedotykajte, inak moze dojst k popaleniu. !
1 1
1
: n Tlaciaren pravidelne Cistite. Po zapnuti tlaciarne pravidelne Cistite jej telo suchou handrickou, utierajte prach, prilepené tlacové filmy a cudzie predmety na vodiacich listach;
1 1
1 Deti mladsie ako 10 rokov by nemali tla¢iaren pouzivat bez dozoru, inak by mohlo déjst k zraneniu; !
1 1
! Pouzivatelia by mali dodrziavat zakony a predpisy prislusnej krajiny a oblasti, kde zariadenia pouzivaju, dodrZiavat profesijnu etiku, dbat na bezpe¢nostné opatrenia, :
! a prisne zakdazat pouzivanie nasich produktov alebo zariadeni na nezakonné ucely; spolo¢nost Creality za Ziadnych okolnosti nenesie zodpovednost za pravnu .
: zodpovednost 0sob, ktoré toto nariadenie porusili; .
! Tip: Nezapédjajte ani neodpdjajte kable pocas nabijania. :
1
" Aby sa predislo poskodeniu tlaciarne ¢i uniku filamentu skontrolujte pred kazdou tlacou dotiahnutie trysky. Trysku dotahujte pri planovanej tlacovej teplote "
N s utahovacim momentom 0,5-0,7 Nm za pouzitia momentového kltca. ,
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1.1 O tlaciarni

CREALITY

—]\—0 Horny kryt

® Zostava trysky

® Kamera

® Bocny ventilator

|

® Predné dvierka

b

® Platforma tlace

® Dotykovy displej

@ Port USB flash disku

Zostava @
vzduchového filtra

i\ .
Drziak materidlu .—@

Zasuvka @

\.'/)/\
T 0
B

Prepinac @

Spinat @
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1.2 Specifikacie zariadeni

D>

Zakladné parametre

Model produktu

Rozmery

Hmotnost zariadenia

Max. rozmery konstrukcie
Technoldgia tlace

Menovité napétie

Menovity vykon

Teplota prostredia

Extrudér

Podporovany filament

Max. teplota vyhrievanej podlozky
Max. teplota trysky
Uzivatel'ské rozhranie
Rozhranie tlace

Obnova pri vypadku napajania
Detekcia filamentu
Automatické vyrovnavanie

Kamera

K1C

355 x 355 x482 mm

12,4 kg

220 x 220 x 250 mm

FDM

100-120 V~/200-240 V~, 50/60 Hz

350 W

10°C-35%C /50 °F- 86 °F

Sprite Direct Drive

PLA/TPU/PETG/ASA/ABS/PET/Carbon/PLA-CF/PA-CF
~ 100 C

300°C

4,3" dotykovy displej

USB Flash Disk/LAN tla¢/Creality Cloud tla¢

Ano

Ano

Ano

Ano
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1.3 Obsah balenia

@ Tlaciaren @ Dotykovy displej ® Filament
( 1
N ‘ .~ Suprava prislusenstva
—r==0
MW S— @ KIGg a skrutkovag x1 h @ Spachtla x1 @j))-:) @ Drziak filamentu x1 é @ Stiepacie klieste x1
—0O © 1.2mm gistié trysky x1 [:E © UsB flash T=E®) ® Napdjacikébel x1 g @Nastrény kiue M6 x1
disk x1 =
® zostava madla dvierok x1 ® strueny @ Karta zaruéného (® Zostava
sprievodca x1 servisu x1 vzduchového filtra
X1
—=0 (@ Skrutky drziaka —0 (@ Skrutky drziaka
materidlu M3*18 x3 materialu M3*12
x1
\§ J

* Tip: vy$Sie uvedené prislusenstvo je iba orientacné. Pozrite sa prosim na skuto¢né prislusenstvo!
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2. Rozbalovanie

2.1 Postup rozbalovania

® Vyberte napajaci kabel a zostavu
vzduchového filtra;

® Presunite retaz na jednu stranu
v smere ozna¢enom Sipkou;

© Nakoniec vyberte Sedui penu podla
obrézku.
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2. Rozbalovanie

® Zatlacte extrudér v smere
vyzna¢enom Sipkou a vyberte
penu.
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2.Ro

fovanie

2.2 Instalacia produktu

(2) Nainstalujte zostavu vzduchového filtra.
(D Nainstalujte madlo na predné dvere podla obrazku.

(3) Vyberte dotykovy displej z krabice s nastrojmi a pripojte ho k plochému kablu vytiahnutému zo zakladne podla obrazku A. Potom zacvaknite dotykovy
displej do slotu v zékladnej doske, ako je zndzornené na obréazku B. (Smer je znazorneny na obréazku, inak by mohlo déjst k poskodeniu rozhranie displeja.)

A Upozornenie:

® Pred pripojenim k napdjaniu zaistite
spravnu polohu vypinaca napdjania a siete,
aby nedoslo k poskodeniu zariadenia.

® Ak sa siet pohybuje medzi 100 V
2120V, zvolte pre prepinaé napajania 115 V
pomocou rovného skrutkovaca.

® Ak sa siet pohybuje medzi 200 V

a 240V, zvolte pre prepina¢ napajania 230 V
(predvolena hodnota je 230 V) pomocou
rovného skrutkovaga.

® Pocas pripajania alebo odpéjania dotykového displeja
nezapinajte zariadenie.
iy @ Za flexibilny plochy kabel zékladne zl'ahka zatiahnite
a opatrne ho pretrhnite.
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2. Rozbal'ovanie

4) Nainstalujte drziak materialu.

) Vlozte filamenty.
(Vlozte filament do najhlbsej ¢asti tefénovej
trubice, pokial's nim nebude mozné pohnut.)

T

s

Ak chcete ziska
Zivice, moZzete pouzit dodany G-kdd subor pre tlac drziaka materidlu
a potom ho nainstalovat na bo¢nu stranu zariadenia tak, ako je
znazornené na vyssie uvedenom obrézku.
(na jeho upevnenie pouzite 3 skrutky drziaka materidlu, otvory pre

(7) Pripevnite ochrannu lidtu
k vnitornému okraju horného krytu.

5) Pripojte a zapnite.

A 1. Pri tlaci s filamentmi s nizkym bodom topenia, ako je napriklad PLA a flexibilné filamenty, pokial teplota v komore prekro¢i 35 °C, zlozte priehladny
kryt. 2. Pri tlaci s filamentmi s vysokym bodom topenia, ako su filamenty non-PLA a neflexibilné filamenty, nezabudnite udrziavat teplotu vo formovacej
komore so zavretym priehladnym hornym krytom, aby nedoslo k prasknutiu formy.

Upozornenie
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Vyberte jazyk a kliknite na tlagidlo "Next" ("Dalej"), Odstrafite tri skrutky a, b a ¢ podla polohy
oznacenej zltou Sipkou. Na displeji kliknite na tlacidlo "OK".

Espatiol - = ”

Fyrrumi

Turkish

Udrzujte modru kocku zobrazenu na obrazku bez necistét a potom kliknite na tlacidlo "OK".

Poznamka: Aktudlne rozhranie je iba referen¢né. Vzhladom na priebeznid
modernizaciu funkcii sa prosim riad'te najnovsim uzivatel'skym rozhranim
firmvéru zverejnenym na oficidlnych internetovych strankach.
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Privacy Policy

S -

ud binding

Self-check completed

st up your network

self-check

izl "

Pripominame: Ak doba tlaée zariadenia presiahne 300 hodin alebo ak bola vymenend platforma
tlace alebo trysky, moze dojst k zmene vzdialenosti medzi platformou a tryskami, o spdsobi, Ze
prvé vrstva modelu nemusi pevne prilndt, a tym déjde k zlyhaniu tlace. Vykonavajte pravidelnu

kalibraciu platformy.

Poznamka: Aktualne rozhranie je iba referencné. Vzhladom na priebeznu modernizaciu funkcii sa
prosim riad'te najnovsim uzivatel'skym rozhranim firmvéru zverejnenym na oficialnych internetovych

strankach.
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3.1 Ladenie, priprava

Teplota
trysk
Teplota vyhrievanej
. podlozky
Hlavna Teplota
ponuka komory
Téato obrazovka umozniuje znizit
hlasitost zariadenia vyberom rezimu
Parametre je mozné nastavit manualne | stimenia zvuku.
Priprava
Rozhranie
tlace

LED prepinac
Privod chladenia
Dizka tlage

Zostavajuci Cas

Poznamka: Aktudlne rozhranie je iba referencné. Vzhladom na priebeznd
modernizaciu funkcii sa prosim riadte najnovsim uzivatel'skym rozhranim
firmvéru zverejnenym na oficidlnych internetovych strankach.




3.2 Subory

kuwei Model

Stlacenim a podrzanim tlacidla na modeli
vykonate viacndsobny vyber a skopirujete ho
na USB flash drive.

Subor z lokélneho uloZiska Vyberom kalibracie tlaée sa moze
zlepsit kvalita tlace

Poznamka: Aktudlne rozhranie je iba referen¢né.
Vzhl'adom na priebeznd modernizaciu funkcii sa
prosim riad'te najnovsim uzivatel'skym rozhranim
firmvéru zverejnenym na oficialnych
internetovych strankach.

Subor USB flash drive Histéria



3.3 Ladenie, podpora

Népoveda

Systém Systém
Ladenie

Podpora

Histéria chyb

Poznamka: Aktudlne rozhranie je iba referencné. Vzhladom na priebeznu
modernizaciu funkcii sa prosim riad'te najnovs§im uzivatel'skym rozhranim
firmvéru zverejnenym na oficialnych internetovych strankach.

Nahrat zaznam



4.1 Tlac¢ z USB flash disku

Poznamka: Pred zahajenim tlace
nechajte prepinac vytlacania
v polohe vypnuté.

71722

Vlozte USB flash disk Vyberte stbor z USB flash drive

kuwei Model

o .

Vyberte moznost tla¢ Prebiehanie tlace

q

Pozndmka: Aktuélne rozhranie je iba referenc¢né. Vzhladom na priebezni modernizaciu funkcii
sa prosim riadte najnovsim uzivatel'skym rozhranim firmvéru zverejnenym na oficialnych
internetovych strankach.



4.2 LAN tla¢

Creality Print

D Na stiahnutie na
www.crealitycloud.com
alebo si softvér
stiahnite na USB flash
drive a nainstalujte ho.

Tipy: po€ita¢ musi
byt v rovnakej
miestne;j sieti ako
tlaciaren.

2) Vyberte jazyk a oblast 3) Zvolte tlaciaren

4) Importujte sibory modelu 5) Otvorte model a kliknite na "Slice" ("Slicovat").

Pozndmka: Aktudlne rozhranie je iba referen¢né. Vzhladom na priebezni modernizéciu funkcii
sa prosim riad'te najnovs§im uzivatel'skym rozhranim firmvéru zverejnenym na oficidlnych
internetovych strankach.
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6 Vyber LAN tlace

8)Zoznam zariadeni‘

9) Podrobnosti o zariadeni

7) Pridanie zariadenia: a. Pridanie naskenovanim — Vyberte zariadenie

Poznamka: Aktudlne rozhranie je iba referen¢né. Vzhladom na priebezni modernizaciu funkcii
sa prosim riad'te najnovs$im uzivatel'skym rozhranim firmvéru zverejnenym na oficidlnych
internetovych strankach.



4. Prva tlaé

4.3 Creality Cloud tla¢

((amnm o '® T T ((wmuw-ssn 5 e
L4 Creality Cloud i < Sign Up
Creaiity Cloud{30 Printi... [
. b g s -l ord Login

- / \ - < s J

(D Vyhl'adajte v obchode s aplikdciami (2) Zaregistrujte sa 3 Prihlaste sa
aplikaciu "Creality Cloud", stiahnite
a nainstalujte siju.



4. Prv XPE~

Vyberte Settings (Nastavenia) — Bind the
Creality Cloud (Pripojit Creality Cloud).

=

— 8 &
2EWOIRYNXI 56 O<«H i
4) AVMHENXI RSZ£ "EVMEHIRM]I (5) Uspesne pridané 6) Vyberte model 7) Slice (Slicovat)
na domovskej stranke
Cuses D € an

Sy Mty

- Pozndmka: Aktudlne rozhranie je iba referencné.

» » § i Vzhladom na priebeznti modernizaciu funkcii sa prosim
riadte najnovsim uzivatel'skym rozhranim firmvéru
zverejnenym na oficialnych internetovych strankach.

Fiki

O e L
=== ] &g \ \ —
8) Print (Tlac) 9) Vyberte zariadenie 10 Prebiehanie tlace...
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5.1 Vytlacanie (Extrude), Retrakcia filamentu (Filament Retreat)

Vytladcanie (Extrude)

@ MNozzle heating

3

Retrakcia filamentu (Filament Retreat)

Extrude Rutract

POZNAMKA: Teplota trysky musi byt
nastavend podla vlastnosti prislusného
filamentu.

Poznamka: Aktudlne rozhranie je iba referencné. Vzhladom na priebeznu
modernizdaciu funkcii sa prosim riad'te najnovs§im uzivatelskym rozhranim
firmvéru zverejnenym na oficidlnych internetovych strankach.



5. Specifikacie funkcii

5.2 Al kamera

5.2.1 Pozrite sa na zobrazenie z Al kamery pomocou aplikécie Creality Print alebo Creality Cloud App. (Al kamera monitoruje proces tlace a vytvara ¢asozberné
fotografie. Umeld inteligencia detekuje cudzie predmety na platforme pred tlacou a zistuje abnormality tlace pocas jeho priebehu).

Uzivatelia maji moznost aktivovat
Al funkcie podla svojich $pecifickych
poziadaviek.

5.2.2 Zobrazenie ¢asozbernej fotografie
Metoda 1:
Kliknite na "System Settings" ("Nastavenie systému") - "Camera” ("Kamera") - "Video List" ("Zoznam videi") - "Exportovat USB flash disk" ("Exportovat na USB flash disk").

Video list

Poznamka: Aktualne rozhranie je iba referencné. Vzhladom na priebeznd modernizaciu funkcii
sa prosim riadte najnovsim uzivatel'skym rozhranim firmvéru zverejnenym na oficialnych
internetovych strankach.
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5. Specifikacie funkcif

Metéda 2:
Otvorte "Creality Cloud", kliknite na "Account” ("Uget") - "Print Records" (" Zaznamy tlage") - "Time-lapse Photography" (‘Casozberné fotografie")
(Poznémka: Creality Cloud musi byt najprv prepojeny so zariadenim).

e .ees [T T T R Enssonn o
—>o ——oo —>oo
= mpPsaeses7- 1 4 O W < Printing Histary £
it Time:| apses
[ T Ivastion come

| [~ [
£ My Shces } >

[ Prinking Hestory

3 Luicky Dirawe
T My Campaigns

B G =

) 8et Dacsunts

Creality cloud (] My Cider

(O Setngs
£7 Scan QR Code

O Dalivery Address

i Omiire Sevvice

Accout®

Pozndmka: Aktudlne rozhranie je iba referen¢né. Vzhladom na priebezni modernizéciu funkcii
sa prosim riad'te najnovsim uzivatel'skym rozhranim firmvéru zverejnenym na oficialnych
internetovych strankach.

| 20



5. Specifikacie funkcii

Metéda 3:

1. Kliknite na "Details" ("Podrobnosti") 2. Vyberte moznost "Time-lapse Photography" ("Casozberna fotografia")

Pozndmka: Aktudlne rozhranie je iba referen¢né. Vzhladom na priebezni modernizéciu funkcii
sa prosim riad'te najnovs§im uzivatel'skym rozhranim firmvéru zverejnenym na oficidlnych
internetovych strankach.
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6. Tipy a pravidelna udrzba

V pripade, Ze sa vyskytne niektory z uvedenych problémov a nepodari sa ho odstranit:
1) Navstivte prosim https://www.crealitycloud.com/product, kliknite na "Products” (Produkty), vyberte spravny model a potom
kliknite na "Related" (Suvisiaci), aby ste si mohli prezriet pokyny k zaru¢nému servisu;
2) alebo kontaktujte nas zarucny servis prostrednictvom vyplnenia formulédra na internetovej stranke https://reklamace.beryko.cz/.

6.1 Polozky tykajuce sa udrzby

Cistenie zariadenia

Hotend

Platforma pre tla¢

7 Pohybovy mechanizmus 7

Automatickd diagnostika
zariadenia (self-test)

Vymena filamentu

Vycistite necistoty vo vnutri zariadenia, aby nedoslo k naruseniu jeho prevadzky.

Riesenie upchatia extrudéra: Po predhriati a vybrati filamentov zvyste teplotu
extrudéra a smerom zhora nadol ho vy€istite Cisti€om extrudéra, kym nebudud
zaseknuté filamenty odstranené.

Vyménte trysku.

Skontrolujte, ¢i je vystup drotu normalny, pokial' nie, skontrolujte, €i nie je extrudér zablokovany.

Skontroluite, ¢i na tryske nezostali zvysky filamentov, ak ano, zahrejte trysku a odstrarite ich pomocou vhodného néstroja.

Skontrolujte, ¢i na povrchu platformy nie su zvysky filamentov a IepidIaTa ak ano,
povrch platformy ocistite.

Premazanie optickej osi XYZ.
Pohyb osi.
Optimalizace vibracnich kanald.

Automatické vyrovnavanie.

Vymena filamentov rovnakého druhu: postupujte podla bezného postupu Retreat - Feed.

Vymena odlisnych filamentov: Predhrejte trysku tak, aby dosiahla cielovu teplotu
aktualneho filamentu; potom ju stiahnite, vloZte prislusny filament a predhrejte trysku

na vyssiu teplotu vytlacania oboch filamentov; podavajte po dobu 30 s, kym nebude
filament Uplne vytlaceny, a nakoniec nastavte teplotu trysky na teplotu trysky aktudlneho
filamentu.

22
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Pred kazdym tlacenim

Po zablokovani extrudéra

Kumulativna doba tlace za 500 hodin
Po kazdej vymene filamentu

Pred kazdym tlacenim

Pred kazdym tlacenim

Kumulativna doba tlace za 500 hodin

Kumulativna doba tlace za 300 hodin
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6. Tipy a pravidelna udrzba

6.2 Bezpecnostné opatrenia pri tlaci

6.2.1 Premazdvanie a Udrzba

Optickd os Y 1

@ OptickdosY 2

=
=)
=
.
o
a
>
N
3

5

. ® Skrutkovice 3
OptickdosZ1 e—

T—

Skrutkovice 1 @—¢ —e OptickdosZ3

KIC A VR FEE—

Opticka 0s Z 2 @—

Skrutkovice 20—

Tip: Pravidelné maZte a promazavejte urcend mista (podle obrazku). (Mazivo pro tdrzbu
zafizeni si uzivatelé mohou zakoupit sami.)
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6.2.2 BezpecCnostné opatrenia pri tlaci

PEI sticker
+
Spring steel plate

- Vhodné pre tla¢ pri nizkych teplotach, napr. tla¢ pri 45 °C

z PLA, aby sa znizila spotreba energie.

- Kompatibilny s roznymi filamentmi, vratane PLA/ABS/TPU/PETG
a dalSich.

- Hladky spodny povrch

- Flexibilné, l'ahko sa odlupuje a je mozné ho pri odlupovani ohybat

— Povrch A nie je odolny vo¢i oleju alebo potu; pred tlacou je potrebné
ho o¢istit alebo natriet lepidlom.

— Lepiva PEI st nachylné na poskodenie; vysokeé teploty trysky a prilis
rychle odstranenie modelu mézu spdsobit deformécie. Kovové $pachtle
mozu poskodit lepiacu vrstvu PEI.

— Pritlaci s technickymi materialmi, ako je napriklad ABS, je nutné
pouzit lepidlo. Odpord¢ame pouzit prilozenti gumovt ty¢inku alebo
zakupit $pecializované lepidla na 3D tla¢, napriklad LALDC/maigoo.

Spray with PEI
. Spring steel plate

G

— Vysoka odolnost voci teplotdam, dlhsia zivotnost.

- Kompatibilny s réznymi filamentmi, vratane PLA/ABS/PETG/PLA-CF/PA-CF/ASA
a dalSich.

- Spodny povrch ma struktdrovany vzhl'ad

— Flexibilné, l'ahko sa odlupuje a je mozné ho pri odlupovani ohybat

— - Pocas tlace zvyste teplotu vyhrievanej podlozky o 10 °C.

— Pri tlaci s technickymi materidlmi, ako je napriklad ABS, je nutné pouzit lepidlo. Odpori¢ame
pouzit prilozent gumovd tyCinku alebo zakupit $pecializované lepidla na 3D tlag, napriklad
LALDC/maigoo.

Pokial' mate zaujem o kdpu vyssie uvedenej flexibilnej platformy, navstivte
internetové stranky https://vip.creality.com/en/goods-detail/2105.
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6. Tipy a pravidelna

7 Spolu s flexibilnou platformou po vychladnuti (2) Zvysky filamentov z platformy je mozné (3) Pokial nie je prva vrstva modelu
vytlateného modelu vyberte zo zariadenia a ¢iasto¢ne odstranit $pachtlou. Pri pouzivani budte prilepend, odpori¢ame rovnomerne naniest
nahnite platformu, aby ste mohli model od platformy opatrni a dbajte na dodrziavanie tyc¢inkové lepidlo na povrch platformy.
oddelit (platforma sa nesmie prilis nahybat, aby nedoslo bezpecnostnych opatreni.

k jej deformacii a naslednej nepouzitelnosti).

6.2.3 Cistenie negistdt vo vnitornom priestore zariadenia

Pripomenutie: Pretoze sa platforma tlace rychlo opotrebovava, odpori¢ame ju
pravidelne vymienat, aby bolo zaistené prilnutie prvej vrstvy modelu.
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Vzhladom na to, Ze je kazdy model iny, mozZe sa skutocny vyrobok lisit od obrazku. Pozrite sa prosim na skuto¢ny
vyrobok. Autorské pravo na interpretaciu patri spolo¢nosti Shenzhen Creality 3D Technology Co., Ltd.

Dovozca:

Beryko s.r.o.

Pod Vinicemi 931/2, 301 00 Plzen
www.beryko.cz

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO., LTD.
Adresa:18th Floor, JinXiuHongDu Building, Meilong Road, Xinniu
Community, Minzhi Street, Longhua District, Shenzhen City, China.
Oficialne internetové stranky: www.creality.com

Telefén: +86 755-8523 4565

E-mail: cs@creality.com
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