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Vazeny zakaznik,

dakujeme Vam za zakupenie nasho produktu. Pred prvym pouzitim si pozorne precitajte
nasledujuce pokyny a uchovajte tento navod na poufzitie pre buduce pouZzitie. Venujte
osobitnu pozornost bezpecnostnym pokynom.

Oficialna wiki Creality

Ziskajte komplexné informacie o vaSom novom produkte.
e Preskumajte podrobne jeho funkcie.
e VyuZite podrobné navody na obsluhu, ktoré vam pomdozu lahko zacat.

o Na3jdite efektivne rieSenia na nasej profesionalnej platforme popredajnej
podpory.

Creality Cloud - vas svet 3D tlace caka!

Ziskajte pristup k rozsiahlej kniznici vysoko kvalitnych modelov.

e \lyuZite integrované nastavenia rezania a tlace v cloude, vdaka ktorym bude tla¢
jednoduchsia ako kedykolvek predtym.

o Ovladajte svoju tlaciaren na dialku a zacnite tlacit jednym kliknutim, kedykolvek a
kdekolvek.

o https://www.crealitycloud.com
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http://www.alza.sk/EN/kontakt
http://www.alza.cz/
https://www.crealitycloud.com/

Bezpecnostné opatrenia

o Tladiaren pouzivajte iba spdsobom popisanym v tejto prirucke, aby nedoslo k
poraneniu os6b alebo poskodeniu majetku.

e Tlaciaren neumiestiujte do blizkosti zdrojov tepla, horlavych materialov alebo
vybusnych predmetov. Odporuca sa dobre vetrané, chladné a malo zaprasené
prostredie.

e Nevystavujte tlaciaren silnym vibracidam ani inému nestabilnému prostrediu,
pretoze to méze ovplyvnit kvalitu tlace.

e PouZivajte odporucané vldkna, aby nedoslo k upchatiu extrudérovej hlavy a
poskodeniu zariadenia.

e NepouZivajte napajaci kabel z iného produktu. Vzdy pouZzivajte uzemnenu
trojkolikovu zasuvku a kabel, ktory je sucastou dodavky tlaciarne.

e Pocas prevadzky sa nedotykajte dyzy ani vyhrievanej podlozky, aby nedoSlo k
popaleninam alebo zraneniam.

e Pocas prevadzky zariadenia nenoste rukavice ani volny odev. Pohyblivé Casti
mOoZu sposobit zachytenie, o moZe viest k poraneniam v désledku rozdrvenia
alebo rezania.

e Filament z extrudéra vycistite ihned po tlaceni, priCom vyuZite zvySkové teplo.
Pouzivajte prilozené nastroje a nedotykajte sa extrudéra priamo, aby nedoslo k
popaleninam.

o Tlaciaren Casto Cistite. Pri vypnutom napajani pravidelne utierajte telo tlaciarne
suchou handrickou, aby ste odstranili prach, prilepené vldkno a cudzie predmety
na vodiacich listach.

o Deti musia byt pri pouzivani tlaciarne alebo v jej blizkosti vZzdy v sprievode
dospelého.

e Pouzivatelia musia dodrziavat zakony a predpisy krajiny a regionu, kde sa
zariadenie nachadza, dodrziavat profesionalnu etiku a dodrziavat vSetky
bezpecnostné povinnosti. PouZivanie nasich produktov alebo zariadeni na
akékolvek nezakonné Ucely je prisne zakazané. Spoloc¢nost Creality nebude za

02



Ziadnych okolnosti zodpovedna za akukolvek pravnu zodpovednost, ktoru
porusovatelia porusia.

o Tip: Nezapajajte ani neodpajajte Ziadne kable, ked je tlaciaren zapnuta.

Upozornenie: Horuce Casti. Aby ste sa nepopalili, po vypnuti tlaciarne pockajte aspon 30
minut, nez zaCnete manipulovat s vnutornymi komponentmi.

Informacie o tlaciarni

Zoznam balenia
e Tlaciaren - 1x
o Dotykova obrazovka - 1x
e Drziak cievky - 1x
e Filament - 1x
e PTFE trubica (320 mm) - 1x
e Napajaci kabel - 1x
e Rychly navod - 1x

e Karta popredajného servisu - 1x

Suprava naradia
e Sada Sesthrannych klucov - 1x
e Rezacikotuc - 1x
e KIU¢ na nastrcné skrutky - 1x
o Cisti¢ dyz - 1x
e KlieSte na rezanie - 1x

Poznamka: VysSie uvedené prisluSenstvo slUzi len ako orientacné. Pozrite si prosim
fyzické poloZky, ktoré su sucastou balenia.
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Schéma
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USB port-

DrZiak cievky-
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....... Extrudové zariadenie

= D ————— Snimac vyrovnania

Ventildtor naodvod-——__|__[ /L A\ | | ==t Horuci koniec

tepla

Kryt extrudéra
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Specifikacie zariadenia

Specifikacia Podrobnosti
Model K2
Technolégia FFF

modelovania

Rozmery
modelovania

260 x 260 x 260 mm?3

Rozmery
zariadenia

404 x 436 x 545 mm3

Rychlost tlace

<600 mm/s

Zrychlenie

<2 0000 mm/s2

Presnost

100 mm=+ 0,1 mm

Typ extrudéra

Proximalny dvojity ozubeny extrudér

Priemer vldkna 1,75 mm
Priemer dyzy 0,4 mm
Teplota dyzy <300°C
Teplota horiceho <100 °C

l6Zka

Tlacova platforma

PEI pruzinova ocelova doska

Metéda
vyrovnavania

Automatické vyrovnavanie

WiFi

2,4 GHz

Vstavana pamat

8 GB EMMC

Menovity vykon

1350 W pri 220V, 450 W pri 110 V

06



Menovité napatie

100 -240V~,50/60 Hz

Obrazovka 4-palcovy farebny dotykovy displej
Podporované PLA/PETG/ABS/PLA-CF/PET
vlakna

Al monitorovacia
kamera

Standardnd konfigurécia

Obnova po Ano
vypadku

napajania

Cistenie vzduchu Ano
Optimalizacia Ano
vibracii

Osvetlovacia Ano
lampa

CFS Ano
RozSirenie CFS <4

Softvér na rezanie

Creality Print 6.0 a vySsie

Jazyk

Anglictina, Spanielcina, nemcina, francuzstina, rustina,
portugalCina, taliancina, turectina, japoncina, kérej¢ina a cinstina

Sposob tlace

USB flash disk/WiFi

Format siboru na
tlac

Gcode/3MF
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Rozmery zariadenia
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« Rozmery tlaciarne (S x H x V): 404 x 436 x 545 x

e Poznamka: Tieto rozmery zahffiaju horny kryt, predné dvierka a podloZky. Uistite
sa, Ze medzi zariadenim a stenami je volny priestor minimalne 10 cm (4 palce).
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Rozbalenie a montaz

Odstranenie prepravnych uchytov

e Odstrante lavy a pravy drziak tyCe vodiacej skrutky.

e Pomocou priloZzeného imbusového kltuca odstrante Styri skrutky na upevnenie
vyhrievanej platne, ktoré su oznacené zltymi Stitkami.
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InStalacia prisluSenstva
InStalacia obrazovky

e Odlepte ochrannu nalepku zakryvajucu slot pre plochy kabel v hornej prednej
Casti vnutornej strany zariadenia.

I\ \:
N

Odtrhnite nalepku
plochého kabla

e Opatrne pretiahnite plochy kabel obrazovky cez otvor.

e Pripojte plochy kabel k obrazovke a uistite sa, Ze je Uplne zasunuty a spravne
vyrovnany, ako je znazornené na obrazku.

—
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e VloZte obrazovku do puzdra zariadenia tak, aby jej zapadka bola zarovnana so
slotom.

e Jemne zatlacte obrazovku dolava, kym sa bezpecne nezaklapne na miesto.

InStalacia drZiaka cievky a PTFE trubice
o Odstrante dve nainstalované skrutky zo zadného panela tlaciarne.

e Vyrovnajte drziak cievky s montaznymi otvormi a upevnite ho pomocou dvoch
skrutiek, ktoré ste prave odstranili.
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e Pripojte jeden koniec PTFE trubice k armature na drZiaku cievky a druhy koniec k
armature vstupu vlakna na zadnej strane tlaciarne.

Pripojenie CFS (Creality Filament System)

Poznamka: Pouzivatelia, ktori si nezakupili CFS, m6Zu tuto Cast preskocit.

Aby ste predisli upchatiu,
odstranujte vSetky zvysky
odpadu z vystupu najmenej
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InStalacia vyrovnavacej nadrze filamentu

e Nainstalujte vyrovnavaciu nadrz na filament na zadnu stranu tlaciarne pomocou
dvoch priloZzenych skrutiek.

e Uistite sa, Ze vyrovnavacia nadrz je spravne orientovang, ako je znazornené na
obrazku.

Pripojenie kablov a hadiciek
o DIhSia PTFE hadica spaja patcestny konektor CFS s vyrovnavacou nadrzou vlakna.

e KratSia PTFE hadica spaja vyrovnavaciu nadrzku filamentu s tlaciarfou.

e KratSi komunikacny kabel 485 (s kolenovym konektorom) spaja CFS s
vyrovnavacou pamatou.

e DIhSi komunikacny kabel 485 spaja CFS s tlaciarfiou.
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e Pripripajani postupujte podla schém:

o Pripojte dlhSiu PTFE hadicu z vystupu rozbocovaca CFS k vstupu na
vyrovnavacej nadrzi.

o Pripojte kratSiu PTFE hadicu z vystupu vyrovnavacej nadrze k vstupu
vladkna tlaciarne.
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o Pripojte kratSi kabel 485 z vyrovnavacej pamate k jednému z portov 485

na CFS.

15



o Pripojte dIhSi kabel 485 zo zostavajuceho portu na CFS k portu 485 na
tlaciarni.

« Poznamka: Cistite odpadovy Zlab aspofi raz za 24 hodin, aby nedoslo k upchatiu.

Pripojenie viacerych jednotiek CFS
Poznamka: PouZivatelia, ktori si nezakupili dalSie jednotky CFS, m&zu tuto Cast preskocit.

e Prisériovom pripojeniviacerych jednotiek CFS postupujte podla schémy v
prirucke. Uistite sa, Ze kable 485 (zelené) a PTFE hadice (ZIté) su spravne vedené
medzi jednotlivymi jednotkami, vyrovnavacou pamatou a tlaciarfiou.

e Zelena je kabel 485.

ZIta farba oznacuje PTFE hadicu.
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Pociatocné zapnutie a nastavenie

e Postupujte podla pokynov na obrazovke a dokoncite sprievodcu pociatoc¢nym
nastavenim.

e Vyber jazyka: Vyberte si preferovany jazyk.

o Odstrante skrutky: Uistite sa, Ze ste odstranili Styri ZIté prepravné skrutky.

Language Selection Remove four screws a, b, c and d according to position
indicated by the yellow

3 English Deutsch Espafiol

Francais Italiano Portugués Pyccrumin

Turkish BaszE

Previous

o Zasady ochrany osobnych udajov: Precitajte si zasady ochrany osobnych
udajov a suhlaste s nimi.

Welcome To Creality 3D Printer Privacy Policy
Please keep the green cube in the diagram clear of debris and click "Next". Preface

[ I have read and agree to this Privacy Policy

Previous [ Previous

o Nastavenie siete: Pripojte tlaciaren k sieti WiFi.

« Casové pasmo: Vyberte svoje miestne ¢asové pasmo.

Please Set Up Your Network Time Zone Settings

UTC-11:00
Creality-g

UTC-10

Creality-g

Other...

Previous Previous
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Creality Cloud: Pripojte tlaciaren k vaSmu uctu Creality Cloud naskenovanim QR
kddu pomocou aplikacie.

Samokontrola: Vlozte tlacovu platformu do tlaciarne a spustite proces
samokontroly. Trva to priblizne 15 minut.

Bind to the Creality Cloud Skip Self-Check

Please use the CrealityCloud App to scan the code to login. Welcome to the self-check process

Area | International ? 1.Please place the printing platform;
2.The self-check process is expected to
take around 16 minutes

Previous le Previous

Self-Check

Nozzle Heating
Hotbed Heating
Self-Check Completed

Do not touch the
printer during the
self-check

Upozornenie: Pocas procesu samokontroly sa nedotykajte tlaciarne.
Poznamka: Hlu¢né zvuky pocas fazy optimalizacie vibracii si normalne.

Poznamka: Zobrazené pouzivatelské rozhranie sluzi len ako referencné a méze sa
zmenit s buducimi aktualizaciami firmvéru. Pozrite si najnovSiu verziu dostupnu
na oficialnej webovej stranke Creality.
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Prevadzka tlaCiarne

Prehlad pouZivatelského rozhrania

Rozhranie dotykovej obrazovky je rozdelené na hlavnu zobrazovaciu oblast a lavy
navigacny panel.

®@ © © © ¢

Teplota dyzy
Teplota ohrievacieho
16Zka

Teplota komory

Parametre je mozné nastavit manualne

Navigacna lista

Domovska stranka: Zobrazenie tepldt stroja v neCinnom stave alebo sledovanie
priebehu tlace pocas tlace.

Nastavenie: Rucné pohybovanie osami, regulacia teplot a sprava
vkladania/vyberania filamentu.

Suabor: Prehliadajte a vyberajte subory na tlac z pripojeného USB disku alebo
interného uloziska.

Nastavenia: Konfiguracia sietovych nastaveni, funkcii kamery a zobrazenie
informacii o zariadeni.

Pomoc: Exportujte systémoveé protokoly alebo prejdite na stranku Wiki
zariadenia.
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Vkladanie filamentu z drZiaka cievky

e Zaveste cievku filamentu na drziak cievky.

—)

!

-

0
4}
S

g

e Vlozte koniec filamentu do PTFE trubice a jemne ho zatlacte, kym sa nezastavi.

e Na obrazovke prejdite na stranku Nastavenie a vyberte kartu Filament.
e Vyberte slot DrZiak cievky a tuknite na ikonu Upravy.

e Zadajte znacku, typ a farbu filamentu a potom tuknite na ,OK" na uloZenie.
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e Kliknite na tlacidlo ,,Extrudovat”. TlaCiaren zahreje dyzu na vhodnu teplotu.

e Po zahriati zacne tlaciaren extrudovat. Z dyzy by malo vytekat vliakno. Ak vliakno
nevyteka, jemne ho zatlacte dalej do trubice a znovu tuknite na , Extrudovat”.

Vysadenie filamentu:

e Na karte Filament (Filament) tuknite na ,Retract” (Vytiahnut). Extrudér
automaticky odreze filament a vytiahne ho.

o Pockajte, kym sa proces stiahnutia dokonci, a potom vytiahnite vlakno z PTFE
trubice na zadnej strane zariadenia.

Filament

.AV
=

1
1
L
I

=
(4

21



Vkladanie a vyberanie vlakna pomocou CFS
Poznamka: Pouzivatelia, ktori si nezakupili CFS, mo6Zzu tato Cast preskocit.

e Upozornenie: Aby ste predisli zaseknutiu, nepouzivajte karténové cievky s
hrubymi okrajmi alebo cievky, ktoré su zdeformované.

Ikony rozhrania

e Obnovit RFID: Precita RFID tag vlakna a automaticky zobrazi jeho farbu a
zostavajuce mnozstvo.

e Prazdny slot (,,/”): Oznacuje prazdny slot, ktory nie je mozné upravovat.

o Filament RFID (ikona oka): Oznacuje uspesne precitany filament RFID.
Informacie je mozné iba zobrazit, nie upravovat.

e BeZny filament (ikona ceruzky): Oznacuje filament bez RFID, ktory mozno
rucne upravovat.

o Necitatelhy RFID (,,?"): RFID tag sa nedal precitat. Informacie je potrebné upravit
rucne.

o Stav vlhkosti: Zelena farba oznacuje optimalnu vihkost, oranzova farba oznacuje
mierne vysoku vlhkost a ¢ervena farba oznacuje velmi vysoku vlihkost, ¢o
znamena, Ze je potrebné vymenit vysusadlo.

ilament

Fxtruce Relracl
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Vkladanie vlakna

o VloZte cievku vldkna do volného slotu v CFS.

e Vyrovnajte koniec vlakna s prisluSnym vstupnym otvorom a jemne ho zatlacte,
kym neucitite, Ze sa mechanizmus zapojil a automaticky vytiahol vldkno.

Vybratie filamentu

e Ak vlakno nie je aktualne vloZzené do extrudéra, jednoducho zdvihnite cievku a
vytiahnite vlakno.

e Ak jevlakno vlozené do extrudéra, najskor prejdite do menu Filament na
obrazovke a tuknite na ,Retract” (Vytiahnut). Pockajte, kym sa vldkno Uplne
nevrati do CFS, a potom vyberte cievku.
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Vasa prva tlac

Nastavenie vlakna

Poznamka: Pouzivatelia, ktori si nezakupili CFS, mo6Zzu tato Cast preskocit.

e VloZte poZzadované cievky vldkna do CFS.

o Tlaciaren sa pokusi precitat RFID tag kazdej cievky. Ak ide o cievku bez RFID alebo

sa ¢itanie nepodari, zobrazi sa znak ,?". Tuknite na ikonu Gpravy a ruéne zadajte
informacie o vlakne.

Filament

Retract
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e Overte, i informacie o filamente zobrazené na obrazovke zodpovedaju cievkam
vloZzenym do CFS.

Filament

@

LA

Retract
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Spustenie tlace z tladiarne

V ponuke ,Subor” vyberte model, ktory chcete tlacit.
Zobrazi sa obrazovka ,Vyber filamentu”.

Tato obrazovka priraduje farby pozadované tlaCovym suborom k viaknam, ktoré
su aktualne k dispozicii v CFS. TlaCiaren sa pokusi automaticky priradit vloZzenu
vlakninu.

Ak poZzadovana farba nie je k dispozicii alebo chcete zmenit automaticky vyber,
mobzete rucne vybrat iny slot vidkna. Ak sa priradenie nepodari, zobrazi sa ,--“ a
bude potrebny rucny vyber.

Povolit CFS: Zaskrtnite toto policko, ak chcete tlacit pomocou filamentu z CFS. Ak
nie je zaskrtnuté, tlaciaren pouzije drziak cievky a akykolvek viacfarebny subor sa
vytlaci ako jednofarebny.

Kalibracia: Zaskrtnite toto policko, aby sa pred zacatim tlace vykonalo
automatické vyrovnanie podlozky.

Filament Selection ¥

a PLA
PLA

PLA

& Enahble CFS

»* Calibration

Back Print
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e Po potvrdeni vSetkych nastaveni tuknite na , Tlacit” a zacnite.

Rezanie s Creality Print
InStalacia softvéru

e Stiahnite si najnovsiu verziu softvéru na rezanie Creality Print z oficialnej webovej
stranky: https://www.crealitycloud.com/software-firmware/software/creality-print

Pripojenie tlaciarne k sieti LAN

o Na dotykovej obrazovke tlaciarne prejdite do Nastavenia > Siet, kde najdete IP
adresu tlaciarne.

Metwork

Creality-guest3

Creality-guestd

Creality-guest5

Other...
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https://www.crealitycloud.com/software-firmware/software/creality-print

e Vsoftvéri Creality Print pridajte nové zariadenie a zadajte IP adresu tlaciarne, aby
ste sa pripojili.

Rezanie a tlac

e Importujte svoj 3D model do Creality Print a nastavte pozadované parametre
rezania.

e Kliknite na ,Rozrezat dosku”.
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e Po dokoncenirezania kliknite na ,,Odoslat tlac”.

e Vokne, ktoré sa zobrazi, potvrdte informacie o tlaCiarni a filamente, potom

kliknite na ,Start Print” (Spustit tlac), aby sa subor odoslal do tlaCiarne a zacala sa
tlac.

o PodrobnejSie navody najdete na stranke Creality Wiki.

Tla¢ pomocou aplikacie Creality Cloud
InStalacia aplikacie

e Metdda 1: Naskenuijte nizSie uvedeny QR kod, aby ste stiahli a nainstalovali
aplikaciu Creality Cloud.
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e Metdda 2: Vyhladajte , Creality Cloud” v obchode s aplikaciami, aby ste ju stiahli a
nainstalovali.

14:46 utt ac 0D
Creality Cloud> . Creality Cloud © Cancel
. Creality Cloud(3D Prin... o0
ey
Tk hkk 3 s hen Craality 3 # !
Thingiverse Printables |... GET
£ ' B
I Mamscns 30
2880nM
’ Creality Scan GET
2 2 & & 2 CREALITY 30 (HK) T§ # !

https://www.crealitycloud.com

Ziskajte pristup k rozsiahlej kniznici vysoko kvalitnych modelov.

e Vdaka integrovanému cloudovému rezaniu a nastaveniam tlace je tlac
jednoduchsia ako kedykolvek predtym.

e Ovladajte na dialku a tlacte jednym kliknutim, kedykolvek a kdekolvek.

o Stiahnite si aplikaciu ,Creality Cloud” naskenovanim QR kdédu v tejto prirucke
alebo vyhladajte ju v obchode s aplikaciami vo vasom zariadeni.
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https://www.crealitycloud.com/

Pripojenie zariadenia

« Na dotykovej obrazovke tlaciarne prejdite do Nastavenia > U¢et. Zobrazi sa QR
kod.
e Otvorte aplikaciu Creality Cloud vo vasom teleféne a pomocou jej vstavaného

skenera naskenujte QR kéd na obrazovke tlaciarne.

o Postupujte podla pokynov v aplikacii, aby ste svoje zariadenie pomenovali a
dokondili proces pripojenia.

e Po pripojeni mbzete prehliadat modely, pouzivat cloudovy slicer a odosielat tlace
do svojho zariadenia na dialku.

w{ : 14:58 i 40 @D
i : < Success

" Kliknite na Nastavenia -> Ucet ! Nama the device:

- apotom naskenujte QRko6d. | = =
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Udrzba a rieSenie problémov

Plan mazania

————————————————————————————————— Oblast osi Y 1

--.Oblast vodiacej listy

--Oblast vodiacej skrutky 1

----------------------------- Oblast osiZ 2

—————————————————————————————————— Oblast osi Z 1

-—-Oblast osi Y 2

-—-Oblast osi Z 3

- Oblast vodiacej skrutky 2

-------------- Oblast osiZ 4

o Pravidelna udrzba po 300 hodinach: Pravidelne nanasajte malé mnozstvo
maziva do stredu oblasti uvedenych nizSie. Automatické pohyby tlaciarne pocas
prevadzky rovnomerne rozdistribuuju mazivo.
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Oblasti mazania:

e Vodiace listy osi Y (oblast 1 a 2)

e Oblast vodiacich kolajnic osi X

e Vodiace skrutky osi Z (oblast 1 a 2)

e Vodiace liSty osi Z (oblast 1, 2,3 a 4)

Kontrolny zoznam udrzby

PoloZka Uloha udrzby Frekvencia
Cistenie Odstrante necistoty z vnutornej Casti stroja, aby ste  Pred kazdou
stroja zaistili jeho hladky chod. tlacou
Horduci Skontrolujte, Ci sa vlakno spravne vytlaca. Ak nie, Po kazdej
koniec skontrolujte, ¢i nie je dyza upchata. vymene vlakna
Tlacova Skontrolujte povrch, ¢i na nom nezostali zvysky Pred kazdou
platforma filamentu alebo lepidla, a v pripade potreby ho tlacou
ocistite.
Pohybovy Namazte osi X, Y a Z a vodiace skrutky. Kazdych 300
systém kumulativnych
hodin tlace
Vzduchovy Vymente kazetu vzduchového filtra. Kazdych 300
filter kumulativnych
hodin tlace
Autotest Spustite kompletny autotest zariadenia, vratane Kazdych 300
optimalizacie vibracii a automatického vyrovnania.  kumulativnych
hodin tlace
Vymena Rovnaky typ filamentu: Postupujte podla Podla potreby
vlakna Standardného postupu stiahnutia a extrudovania.

Iné typy filamentov: Predhrejte dyzu na teplotu
aktualneho filamentu a potom ju stiahnite. VlozZte
novy filament. Predhrejte dyzu na vyssiu z
odporucanych teplot oboch filamentov. Extrudujte
30 sekund, aby ste odstranili stary material.
Nakoniec nastavte dyzu na spravnu teplotu pre
novy filament.
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Ak vySsSie uvedené kroky nevyrieSia vas problém, naskenujte QR kdd K2 Wiki pre
podrobnejsSie navody alebo kontaktujte nase centrum popredajnych sluzieb na Cisle +86
755 3396 5666 alebo cs@creality.com.

Zarucné podmienky

Zarucné podmienky sa mdzu lisit v zavislosti od krajiny alebo regiénu. Konkrétne
podrobnosti, ako je zarucna doba a rozsah zaruky, najdete v zarucnych podmienkach
poskytnutych predajnym kanalom, v ktorom ste produkt zakupili. Ak potrebujete
poZiadat o popredajny servis, kontaktujte predajny kanal alebo autorizovaného
predajcu, u ktorého ste produkt zakupili. Nezabudnite poskytnut platny doklad o kupe,
napriklad fakturu alebo ¢islo objednavky, aby ste potvrdili svoj narok na servis.

Vyhlasenie o zhode EU

Toto zariadenie spifia zakladné poZiadavky a dalsie prislusné ustanovenia smernic EU.

C€
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WEEE

Tento produkt sa nesmie likvidovat ako beZny domaci odpad v stlade so smernicou EU
o odpade z elektrickych a elektronickych zariadeni (WEEE - 2012/19/EU). Namiesto toho
sa musi vratit na miesto nakupu alebo odovzdat na verejnom zbernom mieste pre
recyklovatelny odpad. Zabezpecenim spravneho likvidovania tohto produktu pomézete
predist potencialnym negativnym dosledkom na zZivotné prostredie a ludské zdravie,
ktoré by inak mohli byt sp6sobené nespravnym nakladanim s odpadom z tohto
produktu. DalSie informacie ziskate od miestnych organov alebo v najblizsom zbernom
mieste. Nespravna likvidacia tohto typu odpadu mdZe viest k pokutam v sulade s
narodnymi predpismi.

Dovozca:

Beryko s.r.o.

Pod Vinicemi 931/2, 301 00 Plzen
www.beryko.cz
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