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Podrobnosti podpory

Navod je urceny hlavne pre pouZzivatelov, aby pochopili, ako spravne
pouzivat mini 3D tlaciaren da Vinci Color (,Color mini“). V tejto prirucke sa
pouzivatelia mézu dozvediet'viac o tipoch na obsluhu, aplikacnych
zru€nostiach a udrzbe Farebnej mini 3D tlaciarne.

Novy ¢len si musi zaregistrovat tcet na http://support. xyzprinting.com

L@RIED mini

predtym, ako si budete méct stiahnut najnovsiu prirucku a softvér pre
lepSiu pouZivatelsku skisenost.

Pre viac informacii o Color mini kontaktujte svojho miestneho predajcu
alebo navstivte oficidlnu webovu stranku XYZprinting: http://www.
Xyzprinting.com.
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Bezpecnostné opatrenia XYZPRINTING

» Bezpeclnost a sulad

Pred pouzitim, prevadzkou, rozbalenim, vymenou, odstranenim akejkolvek €asti alebo udrzbou tohto produktu si pozorne
precitajte tento navod a vietky bezpecnostné opatrenia. DodrZiavajte tieZ pokyny prislusnych bezpecnostnych opatreni.

Ay . . . APozor
b Doélezité bezpecnostné opatrenia /'\ /\ Yatky predmet.

®Nepremiestiujte stroj sami, pretoZe je tazky. potadovany

®Neumiestriujte tlaciarer do prasného, vihkého alebo vonkajsieho prostredia.

®Nekladte tlaciaren na makky alebo nakloneny povrch. V opatnom pripade stroj spadne/prevrati sa a poSkodi sa
alebo spbsobi zranenie.

®Nenechavajte vyrobok ani napéjaci kdbel detom bez dozoru. V opacnom pripade méze déjst k zraneniu os6b alebo Urazu elektrickym pradom.

®Pouzite dodany napajaci kabel. V opacnom pripade méze nespravne uzemnenie viest' k poskodeniu.

®Na produkt neumiestfiujte Ziadne nadoby s tekutinami. V opaénom pripade méze déjst k preteceniu alebo rozliatiu do stroja a predstavovat riziko
nebezpecenstva alebo bezpecnostného rizika.

®Tladiaren neutierajte alkoholom alebo horlavymi chemikaliami. V opaénom pripade méZe déjst k nebezpeenstvu.

®Nehybte strojom, ked je zapnuty.

®Pocas prevadzky nesiahajte rukami do stroja. V opacnom pripade mdze dojst k riziku narazu pohybujucich sa tlacovych casti
alebo popalenia vysokou teplotou.

®Stroj sa pocas prevadzky zahrieva, a preto beZi pri vysokej teplote. Nedotykajte sa ani nevymienajte diely, ked nie su
vychladnuté.

®Po spusteni sa Casti v stroji zohreju alebo sa budl pohybovat'v zavislosti od pokynov pouZivatela. Pocas prevadzky
produktu sa nedotykajte ani neblokujte prevadzku ¢asti.

®Pocas procesu tlate mdZu vznikat slabé pachy. Odport¢ame pracovat'v dobre vetranom a otvorenom priestore, aby bol zabezpeceny
prevadzkovy komfort.

®QOprava chyby musi byt vykonana podla obsahu tohto ndvodu na obsluhu. Ak poruchu nemoZno opravit, kontaktujte
predajcu tlaciarne alebo centrum sluzieb zakaznikom.

¥ Ochranné zndmky

VSetky ochranné zndmky a registrované ochranné znamky su vlastnictvom ich prislusnych vlastnikov.

» UdrZba a servis

Ak tlaCiaren potrebuje servis pocas zarucnej doby, odporuca sa, aby bola tlaciaren pred odoslanim zabalena do
originalnych obalovych materidlov. Na tento Ucel je lepSie uschovat obalové materialy. Ak namiesto toho pouZzijete iné
obalové materialy, tlaciarefi sa méZze pocas prepravy poskodit. Vyhradzujeme si pravo posudit prislusné poplatky za
sluzby.

Toto zariadenie musi byt uzemnené. Napajaci kéd produktu by sa mal pripojit do zasuvky s
uzemnenim.

POZOR:Nebezpecné pohyblivé Casti. UdrZujte prsty a iné casti tela mimo dosahu.

INZERCIA:Mobilné telefény Dangereux Les Party. Evitez tout contact avec les doigts et toute autre partie
du corps.

Horuce diely!Popalené prsty pri manipulacii s dielmi.Nedotykaj sa.

Party Chaudes!Briler les doigts lorsque de la manipulation des composants.Ne pas toucher.
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Popis produktu

XYZPRINTING

b Exteriér produktu

1. Tlalova hlava 4. USB port
2. Cerpacia stanica atramentu 5. Modul automatického podévania
3. Tlagové 167ko + odnimatelny gumeny magnet EZ 6. Drziak cievky vldkna

7. 5-palcovy farebny dotykovy panel 10. Napajaci konektor

8. USB port (WiFi dongle) 11. Vypinac

9. USB port (do PC)
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Popis produktu

XYZPRINTING

¥ Kontrolny zoznam prisluSenstva

1. Pouzivatelska prirucka
2.Jednotka USB

3. 3D farebn4 atramentova PLA

4. Napéjaci kabel
5. Napéjaci adaptér
6. USB kabel

8. Vodiaca trubica

9. PC Mylar x 2ks

7. EZ odnimatelny gumeny magnet

@

10. Maskovacia paska x 3ks 13. Vyistite skimavku

11. WiFi Dongle
12. Rukavice

RN

® .

b Preventivne opatrenia a pokyny nastrojov na udrzbu A

Nasledujuce nastroje st uréené na pouzitie len pod vedenim alebo pod dohladom dospelej osoby. Nedovolte detom, ktoré nie st obozndmené s nastrojmi, aby

k nim mali pristup v pripade nebezpecenstva.

ey 0,0
|

i

|

®Uistite sa, Ze Udrzba tlaciarne sa vykonava po vychladnuti tlacovej podlozky.
®Po dokonceni tlace a ochladeni tlatového 16zka na izbovu teplotu je moZzné potlaceny objekt z tlatového 16zka odstranit pomocou

Skrabky.

1. Skrabka

2. Drotena kefa

3. Kefka na Cistenie ozubenych kolies

4. Drot na Cistenie privodného otvoru

5. Drét na cistenie tlacovej hlavy

®Zvysky filamentu vznikajuce v priebehu tlate moézu byt prilepené na tlacovej hlave a ozubenych kolesach tlac¢ového modulu. MéZe to
ovplyvnit kvalitu tlace a prevadzku tlaciarne, ako aj rozmery tlacového I6Zka. Ked k tomu d6jde, vycistite tlacovy modul drétenou kefou.

b technické udaje

Tlac

Materialy

Technoldgia tlace

Rozmery a hmotnost’

2D vzor: Atramentova tla¢

3D Struktura: Vyroba taveného vlakna (FFF)

Rozmery (S*H*V)
Cista hmotnost

Celkova hmotnost'

Vykon

447 x 447 x 541 mm
24 kg
29 kg

Materidly pre 3D tlac¢

Priemer vldkna

Typ atramentu

Hardvér

3D farebna atramentové PLA / PLA / Antibakteridlna PLA /
Pevna PLA / PETG / *Prémiové kovové PLA / *XYZ uhlikové
vldkno (*MozZnost extrudéra z tvrdenej ocele)

1,75 mm

Atramentové kazeta CMY 3v1

Rozmery tlage (S*H*V)
Hrubka potlacenej vrstvy
Presnost zarovnania
Automaticka kalibracia

Automatické kfmenie

Samostatna offline tla¢

130x 130 x 130 mm
0,7 mm ~0,4 mm
X/Y:0,0125 mm
Ano

Ano

Ano

Priemer tlacovej hlavy
Poutzivatelské rozhranie

Tlatové postel

0,4 mm
5" farebny dotykovy displej

Nevyhrievany, odnimatelny

Prenos USB 2.0 disk / USB kabel / bezdrétovy prenos
softvér
PouZivatelsky softvér XYZprint / XYZmaker

Podporovany format sdboru

Operacny systém

Teplota

Forméat AMF, OB, STL, XYZ (.3w), .3CP, .3MF Mac
0SX10.10/10.11/10.12
Windows 7/8/10 (64-bit)

Prevadzkova teplota stroja
Teplota skladovania naplne
Teplota skladovania vidkna

15-35°C
-5-35°C
0-38 °C
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Rozbalenie a inStalacia XYZPRINTING

¥ Rozbalovanie

1. Odstrante PP 2. Odstrarite baliaci material, krabicu s prisluSenstvom a plastovy kryt.
pas.

5. Odstranite pasku a penu 6. Odstrafite penu na erpacej stanici 7. Odstrante penu vedla vodiacich
zo zadnej montaznej atramentu. skrutiek na oboch stranach a potom
polohy tlacovej hlavy. odstrarte penu pod tlacovym 16zkom.

8. Odstrante kablovu pasku a penu v prednej a zadnej Casti prednych dveri.
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Rozbalenie a inStalacia XYZPRINTING

» InStalacia modulu extrudéra a vodiacej trubice

1. Skontrolujte, i je tlaciaren vypnuta. 2. Pripojte zbernicu (uistite sa, Ze zapadla na miesto).

Umiestnite modul extrudéra tak, aby bol
kolik pripevneny k pr

3. VloZte jeden koniec do podavacieho modulu a uistite sa, Ze je Pretiahnite vodiacu rarku cez vrch.
vodiaca trubica pevne zasunuta do portu. Potom vlozte druhy koniec do
priehladnej trubice (prisluSenstvo 13).

5. Vlozte druhy koniec vodiacej trubice do podavacieho modulu a
pevne ho zaistite.

Maskovacia paska \

PC Mylar

EZ odnimatelné
Gumovy magnet

Poznamka

A K dispozicii je list PC folie na
el gumeny magnet s
} obojstrannym lepidlom, tato PC
folia je vymenitelna, vymerite ju,
i ked je Spinava alebo rozbita.

7. Skontrolujte, ¢i je gumeny magnet dobre umiestneny na tlacovom 16zku.
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Ponuka dotykovej obrazovky, funkcie a spravy

| 4

XYZPRINTING

Hlavna obrazovka

Vkladanie vldkna/atramentu Ponuka tlace cez USB

a vykladka
&« USB
Bear and cat model 201

4 Material

=y

e —

The vessel

Mini opera prespective

Filament

Tato ponuku mozno pouzit' na
import suborov (.3cp) z jednotky
USB do zariadenia na tlac bez
pocitaca.

To zahffia vldkno, vkladanie atramentu a

vyberanie atramentu.

Funkcia

Sprievodca

ENEVERITE

4 Settings P 1

= Print Bed B nk

74°C

< Print-Head

192°c

[@FilaTl

143 M

To zahffia funkcie na domovskej
stranke 1:

Nastavenia tlaového 16Zka, tlacovej
hlavy, vlakna a atramentu.

Settings 4 2 3 »

Language

English

Display

= Sleep In 3mins

Nasledujlca strana obsahuje
WiFi, zvuk, Statistika, jazyk a
displej.

4 Settings 4 3 3 »

E—
@ Mol '@ Legalinfo

Version
1.23.A8

o]

{€) Reset

Posledna strana obsahuje model, verziu,
resetovanie a pravne informacie.

Da Vinci Color mini Pﬂ



Funkcia Obsluha a pokyny

XYZPRINTING

A. Vlozte/vyberte vlakna

Viakno

Zatazové vldkna

1. Pred automatickym vloZenim 2. Umiestnite vlakno na
vldkna do tlagiarne odreZte viakno drZiak cievky.

pod uhlom 45. Pocas procesu
. Uistite sa, Ze sa vlakno pri tahani otada v |
romémia
smere hodinovych ruticiek

3. Na hlavnej obrazovke poklepte na
Zavedenie a VyloZenie vldkna a vyberte
polozku Filament.

vkladania vldkna by malo byt
vlakno narovnané aspori 4” od
konca vldkna, ako je zndzornené
na obrazkoch.

4 Filament Load Filament Insert Filament

Insert filament
through feeder on
the right hand side
of the machine

CANCEL

5. Klepnite na Natitat.

6. Potvrdte operdaciu.

Nozzle Heating

179

P WAIT

Loading Complete

8. Skontrolujte, Ci teplota tlacovej hlavy po vlozeni filamentu stipne na prevadzkovu teplotu (Color
PLA od XYZprinting). Po dosiahnuti nastavenej teploty podavaci motor posunie filament pozdiz
vodiacej trubice do tlacovej hlavy.

Vykladanie vlakien

Vidkno

4 Filament Unload Filament

4 Load
Unload Now?

4 Unload @

.

143 j200m

3. Potvrdte operaciu
vykladky.

1. Na hlavnej obrazovke klepnite
na Zavedenie a VyloZenie vlakna.

2. Klepnite na ,Unload” a potvrdte
operaciu.

Unloading Complete

5. Po dokonc¢eni operacie
vykladky potvrdte
klepnutim.

Material

4. Klepnite na Filament.

7. Vlozte vldkno do podavacieho modulu, automaticky sa zavedie.

Finish ?

Shs

Is filament coming
out of the nozzle?

9. Po vytlaceni vlakna z tlaCovej
hlavy sa vldkno Uspedne
zavedie.

Klepnutim na obrazovku potvrdte a
pokracuijte.

Heating

1790

AT

4. Ked'sa tlacova hlava zahreje
na 220 °C, podavaci motor
vysunie vlakno.

Da Vinci Color mini PE{



Funkcia Obsluha a pokyny XYZPRITING

Vlakno Napliiovy material I

Farba mini vas vyzve na doplnenie materialu.

Printing 4  Filament Unloading

1. Klepnite na ikonu pri tlaci. 2. Na obrazovke sa zobrazi vldkno 3. Potvrdte operaciu. 4. Tryska sa predhreje a vldkno
stav, klepnite na ,Doplnit”. bude
automaticky vyloZené.

- = B
Swap Current Filament Insert Filament Ay

Insert filament
through feeder on
the right hand side
of the machine

CANCEL

5. Vymente prazdnu cievku za novd. (pozrite si éa§t'NACI'TANIE v 6. Tryska sa predhreje a upozorni vas, kedy vlozit vlakno
tejto prirucke) a potom klepnite na ,POKRACOVAT" . do podavacieho modulu.

Reloading ? Refill is completed

Is filament coming
out of the nozzle?

Resume printing...

7. Vlakno sa 8. Skontrolujte, ¢i je vlidkno vytlacené z trysky, po
automaticky vlozi. potvrdeni tlaciaren obnovi tlac.
v
B.USB tlac
&« USB € Sunny Tomato_12053
Bear and cat model 2016... Bl 03 *072x073 ()
,ﬁ BT 1035 meters
The vessel
[ @ 9009+ [ 99.99% Bl oo90%
Mini opera prespective
1. Skontrolujte, ¢i je k stroju 2. Klepnite na ponuku USB Printing 3. Vyberte subor, ktory chcete 4. Skontrolujte informécie o stbore a
pripojena jednotka USB. Menu na hlavnej obrazovke. vytlacit. klepnite na , Tlacit".

Printing

® 06:25

5. Pri tlaci sa na obrazovke
zobrazi percento tlace.
Pozastavenie, Zastavenie a
Doplnenie s zobrazené pod
percentami tlace.

Vylozte vytlagky |

Vyhnite sa prosim dotyku -
LED pasik tlaciarne,
pretoze

LED pasik bude mierne horuci
v désledku dlhych hodin
zapnutého svetla.

=,
et =Y e H

Odstrante odnimatelny gumeny magnet EZ spolu s potlaenym predmetom z tlaciarne. A
odlepte vytlaceny predmet z gumového magnetu.

Da Vinci Color mini PFi



Funkcia Obsluha a pokyny XYZPRINTING

C. InStalacia atramentovej kazety

Lo %‘:»:?””%h
X 3
2 ‘@

Color mini pouziva tri farebné atramenty.

Pokyny pre atrament
} Vi

|

1. Pripravte utierku na $o3ovky/papier 2. Odstrante kryt kazety. 3. Zatlacte hlavu kazety na handri¢ku na
na So3ovky a atramentovu kazetu. utieranie So3ovky/papier na 303ovky, aby sa na

fu prenieslo trochu atramentu.

4. Ak sa atrament dobre neprenasal, skuste 5. Skontrolujte, ¢i sa atrament preniesol na utierku
poloZit handri¢ku na utieranie SoSoviek/papier na 3o%ovky/papier na o3ovky. Ak ano, navadzanie
na So3ovky na stél a podrzte atrament atramentu je Uspe3ne dokon&ené. Po dokongeni
stlaceny na utierke na SoSovky/papier na vedenia atramentu nain3talujte atramentovu
SoSovky. kazetu.

il

6. Ak sa atrament dobre nepreniesol, navlh¢ite handricku na utierku SoSoviek/papier na SoSovky 75 % alkoholom a utrite atrament, potom znova
podrzZte atrament stlaceny na utierke na SoSovky/papieri na SoSovky. Po vycisteni atramentovej tlaciarne skontrolujte, i sa atrament preniesol.

Poznamka

Ak chcete zabranit' vyschnutiu otvorenej atramentovej kazety po dokonceni tlace alebo ak bude tlaciaren niekolko dni necinna, kazetu
uskladnite podla nasledujiceho postupu:

1. Vycistite trysku atramentovej kazety alkoholom.

2. Atramentovu kazetu uzavrite ochrannym krytom a skladujte ju pri izbovej teplote 15 ~ 35 stupiov. Pre najlepSiu
kvalitu tlace vycistite trysku kazety alkoholom po odstraneni ochranného krytu z kazety a potom kazetu nainstalujte
spat'do tlaciarne pred dalSou tlacou.

Da Vinci Color mini P1j0



Funkcia Obsluha a pokyny XYZPRITING

& Material
- T . ]
Klepnite na atrament, na obrazovke sa zobrazi
1 stav atramentu vréatane ,Nizka hladina .
) No Ink Invalid Ink
atramentu”, ,Ziadny atrament”, ,Neplatny
Filament atrament”
|| | L - |

Atrament Vymenit'atrament

4 Ink 4 1 2
[ o] % Clean Inkjet Change Ink
Cartridge
—— Change Ink?
Change!n@
(oo |
(@) Cap Inkjet ' () . PROCEED

1. Klepnite na Change Ink a klepnite na 2. Potvrdte operaciu. 3. Pockajte, kym sa kazeta presunie 4. Po zmene klepnite na
potvrdit. do stredu tlatového 167ka, a potom  POKRACOVAT.

vymerite atrament.

b InsStalacia kazety

1. Umiestnite atramentovi kazetu pozdiZ otvoru pre

atramentovu kazetu.
2. Zacvaknite atramentovu kazetu do otvoru na atrament.

3. Skontroluijte, €i je kazeta spravne umiestnend a €i
je instalacia atramentu dokoncena.

Poznamka: Pred vymenou atramentovej kazety
nezabudnite vypnut napajanie. Po dokoncenf
vymeny vykonajte kalibraény test atramentovej
tlaciarne.
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Funkcia Obsluha a pokyny

XYZPRINTING

Kalibracia

Testovacia stranka

Atrament

Po nainStalovani atramentovej kazety vdm odporicame vytlacit skaSobnu stranu. Pripravte si harok papiera.

i 2 2 » -«

8 Calibratin@

L

g et

Calibration

! Test Page (i i)

1. Klepnite na Kalibréacia. 2. Klepnite na Test Page.

L) Noarp

3. Vyberte odnimatelny gumeny 4. Utiahnite/potiahnite papier A4 tak, aby 5. Prebyto¢ny papier A4 pevne zloZte na zadnu stranu gumeného

magnet EZ. PouZite pasku na bol plochy (bez medzery) na gumovom magnetu.

upevnenie A4 v smere na vySku magnete.
na prednej strane

Print Test Page

Clear the print-bed,
place a sheet of
paper down, then

print-out to
continue
close the door.

PROCEED

do tlacového 16zka. potom klepnite na POKRACOVAT,

tlaciaren vykona skdsobnd tlac.

klepnite na POKRACOVAT.

b Skuska tlace testovacej strany

Remove the

PROCEED

6. VloZte gumovy magnet spat’ 7. Upevnite papier na tlaZovti podlozku a 8. Odstrafite testovaciu stranku a

Obrézok 2 ukazuje mierny
farebny posun na
horizontalnej casti
testovacej strany.

.
Founded in 2013 by

conglomersie, New

Kinpo Group,

XY Zprinting is on an

ambitious missioa 10

Je to v akceptatnom

iniegrae 3D printing pasme. Ak sa rprint
into our offices, .

schosks snd wmes testovacej strany

for use i dily e zhorsi, prosim

pokracovat's

Obrézok 1 ukazuje priklad postup &istenia.

normalnej testovacej stranky.

Zobrazeny obrazok 2-1
niektoré mierne Cierne
atramentové muhy v horizontalnom
a vertikalnom smere

Cast, mdZe sa to stat’
priinej farbe. Toto je v
ramci akceptovatelné
rozsah.

mini farba da Vinci P12



Funkcia Obsluha a pokyny

XYZPRINTING

Kalibracia

-

[. Inkje (z »
Calibration !h
! Test Page

1. Klepnite na Kalibracia atramentovej tlagiarne, 2. Kalibracia atramentovej tlaciarne.

Upozornenie: Uistite sa, Ze EZ odnimatelny gumeny magnet bol
umiestneny v tlacovom 16zku.

Inkjet Calibration Card Printing

Kalibracia atramentovej tlaciarne Kalibracia

Inkjet Calibi

Clear up print-bed,

then close the door

NOT NOW PROCEED

3. Skontrolujte, ¢i je tlacové 16zko
Cisté, a potom zatvorte dvierka.

4. Po zahriati tlacovej trysky
sa spusti tlac.

5. Tlagiaren automaticky
vytlaci kalibra€nu kartu. Trva
to priblizne 15 minut. (Uistite
sa, ze ste vlozili vidkno.)

Calibration Card
Printed. Take out
the calibration
card to proceed.

PROCEED

6. Po dokonceni tlace vyberte
kalibra¢nu kartu.

libration

On the calibration
card, find the
block with the
most aligned inks.

PROCEED PROCEED

Horizontal Blocks Calibration

PROCEED

Calibration Complete

RE-TYPE PROCEED

7.Vodorovne a zvisle najdite
policko, kde je atrament najviac
zarovnany, a potom klepnite na
POKRACOVAT.

8. Vertikalny smer: Zadajte €islo policka,
o ktorom si myslite, Ze sa vldkno a
atrament najviac zhoduju, a potom
klepnite na POKRACOVAT.

Kalibracia

1O Calibration
5! Manual EZI»

1. Po vytlaceni farebného objektu, ak zistite farebny posun, mézete
polohu tlace upravit manualne.

aTe]a]
Q.

< (&

EBoo.o53

PROCEED

Manudlne nastavte

pohyb osi X

Zvolte ,X-AXIS" pre pohyb
doprava a dolava. Stlacte tlacidlo
,Dolava” alebo ,Doprava” na
vyber smeru a vzdialenosti, ktord
chcete upravit, kazdé nastavenie
ma krok 0,05 mm.

2. Poloha nastavenia osi X a

osi Y bola vzorova poloha pri
pohlade na tlaiaren.

10. Po dokon¢eni kalibracie
klepnutim na POKRACOVAT
dokoncite kalibraciu atramentu.

9. Horizontalny smer: Zadajte Cislo
policka, o ktorom si myslite, Ze sa
vlakno a atrament najviac zhoduju, a
potom klepnite na POKRACOVAT.

Rucné nastavenie kalibracie atramentovej tlaciarne I

Inkjet Adjusted

PROCEED

PROCEED

Manudlne nastavte
pohyb osi Y

Zvolte ,Y-AXIS" pre pohyb
nahor a nadol. Stlacenim
tlac¢idla ,Hore" alebo ,Dole" Ak chcete resetovat, zvolte ,Re-
vyberte smer a typ vzdialenosti” pre navrat k osi X, ktoru chcete
upravit, kaZzdé nastavenie ma nastavenie polohy pohybu.

krok 0,05 mm.

Po dokonceni nastaveni
parametrov klepnite na

L, POKRACOVAT", aby ste uloZili a
pouZili nastavenia, ktoré ste urcili.
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XYZPRINTING

Funkcia Obsluha a pokyny

Nastavenie

4 Settings &«

Settings

D4 = Wi Language D5

* My Acx English

4 Settings 4 3 3 »

== Model [ i Legal info

=) ga vinci olor mini

D2 & Print-Head D6 W) gnnund Display D7

Version
192'C @

— Sleep In 3mins 1.23.AB

11 Statistic DEROLEE

Postel s potlacou Kalibracia (niveléCia) I

Calibration

Cali
Wﬁ Start Calibration?

%

Jog Mode

Calibration

Completed

3. Pockajte, kym snimac zmeria vySku tlaCového 16Zka na troch réznych miestach. Po
dokonceni merania tlaciaref automaticky vyrovna tlacové |16zko.
Upozornenie: Uistite sa, Ze EZ odnimatelny gumeny magnet bol umiestneny v tlacovom 16zku.

4. Po UspeSnom dokonceni
kalibracie klepnite na pre
potvrdenie.

Postel s potlatou Z-offset

4 Print-Bed

Print-Bad c:

& 7Offset

alibration

Original: 1.85

1.75 mm

i ==

Jog Mode

1. Klepnite na Z-offset. 2. Presunite tlacovu hlavu do stredu tlacového 16Zka. Pomocou vizitky
skontrolujte vzdialenost medzi tryskou a tlacovym 16Zzkom. Odporuca
sa, aby sa priestor medzi tlac¢ovou hlavou a tlacovym 16Zkom len 16zko, &im vysSia hodnota, tym
dotykal a tryska sa mohla po tlatovom 16Zku plynulo pohybovat. védsia vzdialenost a naopak.

Postel's potlatou Rezim JOg I

4« Print-Bed

3. Pouzivatelia moézu klepnutim na

ikonu zvysit' alebo zniZit tlacové

ReZim Jog umoZiiuje manualne pohybovat tlacovou hlavou prostrednictvom dotykovej
obrazovky.

Ako presunut'tlacovua hlavu:
1.Pohybujte sa pozdi? osi X.

2.Pohybujte sa pozdiz osi Y.

3.Pohybujte sa pozdiz osi Z.(Nezvy3ujte/nepostvajte smerom nahor, ked je tlatova
hlava v zdkladnej polohe, aby ste nenarazili na tlacovd podlozku.)
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Funkcia Obsluha a pokyny XYZPRITING

- Tlagova hlava Cista dyza

4 Print Head Clean Nozzle

Routine Cleaning

0:3mm Nozzle

Clean Nozzle?

% Change Nozz

|& Calibration

Not Now Clean Now

1. Po 60 hodinach tlace vycistite 2. Klepnite na Clean Nozzle v casti 3. Skontroluijte, i je potrebné Cistenie. Klepnutim na Skontrolovat ho vycistite.
trysku. tlacovej hlavy.

Ked teplota tlacovej hlavy dosiahne prevadzkovu teplotu, spusti sa Cistenie.

edotykajte sa kovovej Casti tlacovej hlavy, pretoZe sa pocas prevadzky zahri

Start cleaning

4. VloZte Cistiaci drot podéavacieho 5. Odstrafite zvy3ky filamentu z tlatovej 6. Cistiaci drét tlacovej hlavy zasufite 7. Po dokonéeni Cistenia klepnite
otvoru do podavacieho otvoru a hlavy pomocou drétenej kefy. zospodu do trysky a vycistite ju. na HOTOVO.

zatlacte ho nadol, aby sa vldkno

vytlacilo z tlacovej hlavy. (Odportca

sa, aby sa operdcia vykonavala z

hornej ¢asti stroja.)

Aby sa predislo vplyvu na kvalitu tlace v désledku zvySkového a nahromadeného filamentu, ¢o ma za néasledok slabé vybitie, po dlhodobom
pouZivani tlacovej trysky sa odporuca zapnut funkciu "CLEAN NOZZLE" (Cistenie trysky) tlaciarne kazdych 60 minut. hodiny tlace na
odstranenie zvySkov pomocou drétu na Cistenie trysiek alebo drdtu na Cistenie podavacej drahy. (Vlakno by sa malo vyloZit'z extrudéra a
odstranit vodiacu trubicu pred Cistenim podavacej drahy.)

Tlagova hlava Vymernite trysku I

4  Print Head

Sl % CleanNozzle |

Poznamka

Change Nozzle

Change Nozzle Now?

% Change No

PLEASE —
1. Kepnite na Change Nozzle Zmenictrysku). 2. Klepnutim na potvrdte, Ze 3. Pred vymenou pockajte, kym sa tlatovd 4. Poloha vymeny tlacovej hlavy
chcete vymenit'trysku. hlava nepohne do spravnej polohy. je zndzornend vyssie.

Change A

Turn off printer,

and swap nozzle

5. Pred vymenou tlacovej hlavy 6. Vymerite tlacovu hlavu nad 7. Stlagenim bieleho uvolfiovacieho tladidla 8. Jednou rukou drzte tlacovd hlavu a
vypnite napajanie. zariadenim. (Ak je nainStalovana oddelte tlatovu hlavu. druhou odstrarite zbernicu.

vodiaca trubica, uistite sa, Ze material Demontéz tlaCovej hlavy je

bol vrateny a potom vodiacu trubicu dokoncena.

vyberte.)

b Postup instalacie novej tlacovej hlavy:

1. Pripojte zbernicu.

2. Stlacte biele uvolfiovacie tlacidlo na tlacovej hlave a zostavte tlaovd hlavu a mechanizmus. Po nasadeni tlacovej hlavy skontrolujte, ¢i je
zaistena a i sa netrasie.

3. Zapnite a pouzivajte tlaciaren.

D2-3 Tlacova hlava Kalibracia I

4  Print Head
Tato funkciu mozno pouzit, ak je
tlacové zariadenie zapnuté
kolizie s Cerpacou stanicou
atramentu, ktora sa
automaticky nakalibruje do
spravnej polohy.

., Clean Nozzle

%y Change Nozzle

'S Callhraﬁnno
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Funkcia Obsluha a pokyny

@/lékno

XYZPRINTING

Pozrite si funkciu Change Filament na hlavnej obrazovke.NepouZité vidkno dlhSie ako jeden deri skladujte vo vrecku so zipsom.

Pred zapnutim tlaciarne a
nastavenim WiFi siete vloZte
WiFi dongle do USB portu na
hornej strane tlaciarne.

&« WiFi

MY-ASUS-2.4GHZ ( 1P A (PRINTER)

GUEST SHARE AP )

A6-BA-30-DF-05-9B

RINTER)

DISCONNECT

1. Klepnite na PRIDAT a tlaciareri 2.
zacne vyhladavat dostupné
pristupové body.

& NetworkFound 4 1 3

ROUTER-8901234561234567890123456

‘ MY-ASUS-2.4GHZ(GUEST SHARE)
‘ HansomeJack's iPhone6S

Klepnite na pristupovy bod, ktory chcete

poufZit.

MyPassword

3. Zadajte heslo pre
pristupovy bod.

1. Pomocou kabla USB pripojte tlaciaren k pocitacu a spustite XYZprint.
®Skontrolujte, i je na pocitaci aktivovana funkcia WiFi a pripojte sa k pristupovému bodu.

da Vinci Color mini v
cOMS

o vinel Color mini
Ready...

2. Po otvoreni okna funkcie ovlddania
tlaciarne zvolte
"Dashboard">"Setup">, kliknite na
"Wireless" pre vstup na obrazovku
nastavenia bezdrotovej siete.

da Vinci Color mini ~
192.168.100.6

Yzu

192.168.100.6

oK

6. Ked sa na obrazovke zobrazi

dokoncenie nastavenia WiFi, kliknite
na ,Potvrdit”.

misso

da Vinci Color mini v
come

TURN WIFI BACK ON

BACK

3. Kliknite na ,ZAPNUT WIFI
ZNOVU"

==

da Vinci Color mini v

Select a Network

= |
= |

oo omers | rames |

4. Vyberte nazov
bezdrbtovej siete, ku
ktorej sa chcete pripojit,
a dvakrat kliknite.

=

da Vinei Color mini da Vinei Color mini
I coms 'I i 192.168.100.6 3 i
Yzu Yzu
mm————— -
192.168.100.6 LI_BZ_‘lEB_lD_OE J

OK

CONNECTTO NEW NETWORK [l DISCONNECT

7. Potom pripojte nazov tlacového zariadenia vyssie k
portu COM, rozbalte ponuku na rovnakd novu
bezdrotovu siet pripojenia a kliknite na ,Spat”.

* Pozrite si pouZivatelskd priru¢ku XYZprint.
Viac informacii o aktualizécii softvéru, prevadzkovych pokynoch a technickej podpore najdete na oficialnej webovej stranke

XYZprinting: http://www.xyzprinting.com/

[ Lanotzge |

English

) Sound Display

on =

Connected

4. Potvrdte, Ze je pripojenie
dokoncené.

da Vincl Color mini
COME v

5. Potom zadajte heslo a
kliknite na ,Pripojenie”, aby
ste pockali na pripojenie.

da Vinci Color mini
3
doVinciColorminl @
Ready...
142
L 2 ©/200m E
22

s 0
| Extruder il Filoment i Setup |

8. Po zmene spdsobu
pripojenia z USB na Wi-Fi
mozete odpojit' kabel USB
a pokracovat'v procese
tlace.
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Funkcia Obsluha a pokyny XYZPRITING

azyk

4 Language 4« 1 I

English

£

spafiol

Zmenit nastavenie jazyka

Color mini ponuka osem jazykov zobrazenia vratane
tradi¢nej a zjednodusenej ¢instiny, anglictiny, japonciny,
nemciny, talianciny, Spanielciny a francdzstiny.
Nastavenie jazyka je mozné zmenit klepnutim na
Nastavenia > Jazyky na hlavnej obrazovke.

m)isplej

4 Display

1 min 5 min

o 308 ]

4« Sound

MoZnost Zvuk je mozné nastavit na ZAPNUTE alebo VYPNUTE na
ovladanie zvuku vydavaného pri tuknuti na dotykovu obrazovku

Nastavenie Displej umozZiuje nastavit vypnutie
dotykovej obrazovky, ked zostane neaktivna
po uplynuti nastaveného ¢asu. K dispozicii je

2 min pat' nastaveni vratane jednej minuty, dvoch

; zapnuté.
Sleep after 3 mins of inactivity 3 min never

(Y atisticy

minut, troch minut, piatich mindt a vidy

Funkcia Statistika moZe zaznamenavat Gdaje histérie od zapnutia tlaciarne, vratane:

Uptime Tryska
q

2 25

Uptime o brs Nozzle

2183

Tlagova uloha Atramentova napli

Statistics Statistics

9999

Print Job Cotppleted Cyan - Ink Usage

mesetovat'

Reset All Settings?

]

Cartridge (%)

Posledné kalibracia Vldkno

4 Statistics

Last
Nozzle Calibration Filament

16283.5

Informacie o tlaciarni sa vymazi a
vrétia sa na vyrobné nastavenia.
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Tl a \Cl XYZPRINTING

b Prva tlac

Pouzivatelia m6Zu vykonat prvy vytlacok podla nasledujucich krokov.

Pripravte si
subor a potom
- Testovacia stranka

- Kalibréacia farieb Vykogat
Kalibracia atramentu tlac

WL WD UGN D G e

b Preneste subory na tlac cez pocitaCovy softvér ,XYZprint”

Na registraciu produktu a prihlasenie do softvéru je potrebny pristup na internet.

Kalibracia
Kalibracia Z-offset Zatazit'vlakno Vymenit atrament

Prepojte tlaciaren a pocita¢ pomocou USB kabla a nain3talujte do pocitaca ,XYZmaker Suite” a spustite ,XYZprint” na prenos
suborov, ktoré chcete vytlacit.

.XYZmaker Suite” je kompatibilny so 64-bitovymi opera¢nymi systémami Windows a Mac OS 10.10 10.11 a 10.12. M6Zete ho nain3talovat' pomocou
priloZenej jednotky USB alebo stiahnutim in3talacného programu z oficidlnej webovej stranky XYZprinting. PouZivatelsku prirucku k softvéru si mozZete
stiahnut aj z oficialnej webovej stranky.

Podrobnosti ndjdete na oficidlnej webovej stranke: http://www.xyzprinting.com/

o @& 1% @ = - & & % ®

e oB e
e wre &l |
Normal =
— >
[ ] S >
1. Spustite XYZprint. A vyberte tlaciaren, ktort chcete pouzit.
e BER 1% D G - BSRREI%0
r-
[ S eyt sice o 4
vl [ ;Ion;‘::lcdmminl Ty @
- |
o8 =
e =
b ot > General B <7
= 5 Ty sy | p—
p— > — = C—
R > el 2 Reset
[ >
2. Kliknutim na OPEN (Otvorit) vyberte z priecinka subor modelu, 3. Mézete zmenit slvisiace nastavenia na pozadovany vysledok tlace
ktory sa ma vytlacit. Po nacitani siboru méZzete upravit velkost’ a efekt.

objektu, polohu tlace a uhol. Pre tla¢ farebnych objektov uloZte
subor na tla¢ vo formate obj a nacitajte ho do XYZprint.

BERBTI%D

&

Reac o e o

| da vinci color mini
(otina}

= :
o8 L
A gact =l |
= : .
= ,
Suppent = Reset
Retraction. > .

4. Funkcia Prepare dokaZe konvertovat subor obj na stbor
.3cp. Po Uprave a Uprave suboru kliknite na Tlacit' a vytlacte
objekt. Operdacia tlace sa spusti po rozrezani stboru.
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Podrobnosti podpory XYZPRINTING

Ked sa vyskytne problém s tlaciarfiou, pozrite si nasledujuce pokyny na rieSenie problémov. Ak problém pretrvava, kontaktujte centrum
sluzieb zakaznikom.

b Kod problému a jeho spracovanie

Ked sa vyskytne problém s tlaciarfnou, servisny kod sa zobrazi na obrazovke tla¢iarne a/alebo softvérovom rozhrani. Pre predbezné
testovanie si pozrite tento formulér popisu servisného kédu.

servis .
y Symptém Akcia
kod ymp
0011  Tlacova hlava sa prilis diho zahrieva
skontrolujte flexibilny plochy kabel a reStartujte pocitac
0014  Pproblém zahrievania tlacovej hlavy - prekrocenie teploty

0030 Abnormalna os X

skontrolujte kdbel motora a snimaca a skontrolujte polohu
0031 AbnormalnaosY J jte p

snimaca
0032 Abnormaélne - os Z
0050 Interna chyba komunikacie -- chyba pamate restartujte tlaciaren
0052 Chyba pamite tlacovej hlavy vymernite tla¢ovu hlavu
0057  Abnormaélna teplota atramentovej kazety
0058 Abnormalne - Problém s atramentovou kazetou restartujte tlaciaren;
alebo znovu zapojte zbernicu / alebo vymerite atramentovi kazetu po
0059 Chyba kontroly atramentovej kazety vypnuti

0060 Chyba tdajov o atramentovej kazete

» Udrzba a servis

Uschovaijte si originalny obalovy material pre pripad, Ze by ste zariadenie poslali spat' na opravu pocas zarucnej doby. Ak sa namiesto toho pouZziju
iné obalové materidly, tlaciareri sa moZe pocas prepravy poskodit. V takejto situdcii ma spolo¢nost XYZprinting pravo uctovat poplatok za opravu.

» Vyhlasenie Federalnej komunikacnej komisie (FCC).

Upozorfiujeme vas, Ze zmeny alebo Upravy, ktoré nie si vyslovne schvalené ¢astou zodpovednou za zhodu, méZu zrusit opravnenie pouZivatela
prevadzkovat zariadenie.

Toto zariadenie bolo testované a bolo zistené, Ze vyhovuje limitom pre digitélne zariadenie triedy B v stlade s ¢astou 15 pravidiel FCC. Tieto limity st
navrhnuté tak, aby poskytovali primerant ochranu pred Skodlivym ruSenim pri instalacii v obytnych priestoroch. Toto zariadenie generuje, pouZiva a
moZe vyZarovat radiofrekvencnul energiu a ak nie je nainStalované a pouZivané v stlade s pokynmi, mdZe sposobit Skodlivé ruSenie radiovej
komunikacie. Neexistuje vSak Ziadna zaruka, Ze pri konkrétnej inStalacii neddjde k ruseniu. Ak toto zariadenie spésobuje Skodlivé rusenie radiového
alebo televizneho prijmu, ¢o sa da zistit vypnutim a zapnutim zariadenia, pouZivatelovi sa odporuca, aby sa pokusil napravit rusenie jednym alebo
viacerymi z nasledujucich opatreni:

@ Zmerite orientaciu alebo umiestnenie prijimacej antény.

@ Zvadsite vzdialenost' medzi zariadenim a prijimacom.

@ Zapojte zariadenie do zasuvky v inom okruhu, nez ku ktorému je pripojeny prijimac.
@ PoZiadajte o pomoc predajcu alebo skiseného radio/TV technika.

Spolo¢nost XYZprinting nezodpoveda za Ziadne radiové alebo televizne rusenie spdsobené pouzitim inych ako odporucanych kablov a konektorov
alebo neopravnenymi zmenami alebo Upravami tohto zariadenia. Neopravnené zmeny alebo Upravy mo6Zu zrusit opravnenie pouZivatela
prevadzkovat zariadenie.

Toto zariadenie je v stilade s ¢astou 15 pravidiel FCC. Prevadzka podlieha nasledujicim dvom podmienkam: (1) toto zariadenie nesmie spdsobovat’
Skodlivé ruSenie a (2) toto zariadenie musi akceptovat akékolvek prijaté rusenie, vratane rusenia, ktoré moze sposobit neziaducu prevadzku.

Toto zariadenie je v stlade s limitmi FCC pre vystavenie Ziareniu stanovenymi pre nekontrolované prostredie a tieZ je v stlade s ¢astou 15 pravidiel
FCC RF. Toto zariadenie musi byt nainStalované a prevadzkované v silade s poskytnutymi pokynmi a anténa(y) pouzivana pre tento vysiela¢ musi
byt nainstalovana tak, aby poskytovala vzdialenost najmenej 20 cm od v3etkych oséb a nesmie byt umiestnend alebo prevadzkovana v spojeni s
akukolvek inGi anténu alebo vysielac. Koncovi pouZivatelia a inStalatéri musia dostat pokyny na inStalaciu antény a zvazit odstranenie vyhlasenia o
zakaze kolokacie.
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