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OrangeStorm Giga
3D tlaciaren

Viacnasobna tlacova hlava

Po kyny na i n §ta Ia’ ci u Obrazky sltiZia len na ilustraéné Gcely. Skutocné vyrobné produkty sa mézu Ii3it od obrazkov.
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InStalacia viacerych tlacovych hlav (volitelné)
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Zoznam prisluSenstva
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Montézna doska pre dve tlatové hlavy (kompatibilnd s dvoma tla¢ovymi hlavami)

by

Snimka Tlacova hlava

Rameno drziaka cievky Drziak cievky

¥

(HM4*M3#*3) 1 ks

Zlomenie vldkna
Detektor

Adaptérovy kabel

g § s

(HM4*25) 2 ks (HM4*10) 2 ks (HM3*10) 2 ks (HM3%6) 2 ks
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Zlomenie vldkna
Detektor*3 ks

(HM4*25) 6 ks

Montézna doska pre Styri tlacové hlavy (kompatibilné so Styrmi tlacovymi hlavami)

Tlagové hlava*3 ks Drziak cievky Cievka

Drziak*3 ks

¥

(HM4*M3*3) 3 ks

E

(HM4*10) 2 ks (HM3#*10) 6 ks (HM3*6) 6 ks

Rameno*3ks

Adaptérovy kabel * 3 ks




Kalibracia platformy
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/Ak je medzi plosinami vyrazny vyskovy rozdiel, méZete dosku plosiny kalibrovat' manualne a na meranie a nastavenie mozete pouzit jednu tlacovu hlavu.

Q @

Power Loss
Recovery

TOTTes ved saveus

Key Sound

V) O

Nozzle PID Frinthead
calibration Selection

Settings

Basic Settings  Advanced Settings Metwiork Info

[
™. H
Speed Adaptive Input Shaging

Mode
—_—
M
Flatform
measurement oot

%

o B Print == Prepare

A% Level




Kalibracia platformy pva

1. Najprv vymeiite dve PEI dosky v prednej ¢asti za vyrovnavaciu dosku. Otvory na vyrovnavacej doske by sa mali zarovnat's kazdym otvorom pre skrutku na vyhrievanej podlozke.

2. Potom prejdite na ,Nastavenia“, ,RozSirené nastavenia” a nakoniec vyberte ,Meranie platformy".

3. Potom kliknite na ,Automatické meranie” a pockajte, kym tlacové hlava postupne zmeria tdaje z 18 bodov na platforme. (POZNAMKA: Po¢as merania nevykondvajte Ziadne iné operacie)
proces)

4. Na zéklade prezentovanych 18-bodovych tGdajov manuélne upravte vysku skrutky pre body vy3sie alebo nizsie ako [0,00]. Potom mdZete overit upravené hodnoty manudlnym vyberom zodpovedajlicich
Cislo pozicie.()Pozicia 5 je referencny bod [0,00] a nevyZaduje nastavenie skrutky. Zostavajucich 35 bodov upravte pomocou otocnych skrutiek, aby ste sa pribliZili k idaju [0,00].

POZNAMKA: Otocenim skrutky gombika v smere hodinovych ruéitiek o jednu otacku sa plosina znizi o 0,7 mm, inak sa zdvihne 0 0,7 mm.
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Kalibracia platformy
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5. Vymerite dve vyrovnavacie dosky v prednej ¢asti za dve PEI dosky v zadnej casti.

6. Kliknite na [Pokracovat v merani] a pockajte, kym tlacové hlava postupne zmeria 18-bodové hodnoty na nivelaénych platniach. (POZNAMKA: Pogas merania nevykonavajte Ziadne iné operacie)
proces merania)

7. Vykonajte manuélne nastavenie na zaklade zobrazenych ¢isel a upravte 18-bodové hodnoty tak, aby boli blizke [0,00].

8. Po manudalnom nastaveni relativnej vysky Styroch platni vymerite montg ej hlavy, ktord vyZaduje prediienie.
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Stala

Dsi Y,

ch hlgv.

rykonari

§tyroch flacovych hlav. InStalacia dvoch tlaovych hlav sa vykonava podobnym

trebrych operécii postupujte podla krokov uvedenych nizsie.

sa rozvodovy remen neuvolni. (Schéma 1)

(Diagram 1) /
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Instalaci

ﬁodstréhte pevné skrutky spony pasu na osi Y. (Obrazo

4. Odskrutkujte obmedzovaciu skrutku a ponechajte priestor na intal3|

ftiuposuvadna osiX's.

afte existujlucu tlacovi hlavu a nahradte ju montdznou doskou. Demontujte 8

odnej casti posy

nejin

azok 5)POZNAMKA: Tieto dva typy skrutiek maju odligné

jte mh spréa
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iestnenie.
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(Diagram 2)

(Diagram 3)

zatlacte ho. (Obrazok 4)

. Vyberte zaslepku z podpery a zaw@te drazku posuvnika s vodiacou liStou, potom

(Diagra

ovu nainstalujte a upevnite skrutky na ich pévodné miesto a utiahnite napinac osi Y.

)

baran 5)

L7 %%

(Diagnézabaran 6)




InStalacia tlacovej hlavy

N

/9. Upevnite montaznu dosku so 3tyrmi tlaovymi hlavami. Znovu nainstalujte a upevnite 8 skrutiek v spodnej ¢asti postivaca, ako aj predné skrutky spony rozvodového remefia. Potom pripojte druhy postvac

pevnym upevnenim k montaznej doske pomocou 2 skrutiek (HM4*10) prevlecenych cez otvory na montéaznej doske. (Obrazok 7)

\ (Diagram 7)
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retrhnutia filamer
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InsStalacia tlacove
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/Po inStalacii predlZenych tlacovyc hI ne tnég u
sné
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« Kliknite na oBrazovke na polozky [Nastavenigi=] nite|a restartujte zariadenie.

- . . . S~ . v ., . .
* PO ftedriadeniajznova prejdite dpponi odrotu kompenzacie pre tlacovi hlavu 1. Umiestnite

rovnav. artu medzi tryskou a ploginou. Ked|p ku |@domknut motory.

€ iﬂy ki a plosinu umiestnite yyrovidva bmocou imbusového kltca. Ked citite odpor

Pri postvafii vyrovnavagej karty utiahnite pevnu skrutku. R
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Krajanie a tlac yyva
4 I

Otvorte softvér na kréjanie ELEGOO Cura a ako model zariadenia vyberte OrangeStorm Giga. Podla toho upravte pocet tlacovych hlév.

Add a printer
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ELEGDN OrangeStarm Giga
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Krajanie a tlac

/Importujte model tlace pre krajanie a tlac.
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Distribrtor
Sunnysoft s.r.o.
Kovanecka 2390/1a
Praha 9 — Libeni
www.sunnysoft.sk

Oficialna webova stranka ELEGOO: www.elegoo.com
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