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ZMOGLJIVOST

- Napravo priključite v lahko dostopno vtičnico.

- Da bi preprečili električni udar, naprave ne uporabljajte v bližini vode, ne polivajte je po napravi, kablih ali stenski vtičnici.

ZAGOTOVITE, da je naprava na ravni površini.

PREIZKUSITE liste za laminiranje in napravo nastavite pred končnim laminiranjem.

ODSTRANITE sponke in ostale kovinske predmete, preden začnete z laminiranjem.

HRANITE napravo stran od virov toplote in vode.

IZKLOPITE napravo po vsaki uporabi.

IZVLECITE napravo iz električnega omrežja, če je ne boste uporabljali dlje časa.

UPRABITE folijske žepke, ki so narejeni za uporabo pri primernih nastavitvah.

HRANITE izven dosega hišnih ljubljenčkov, ko je naprava v uporabi.

ZAGOTOVITE, da samolepljive folijske žepke uporabljate samo pri hladni nastavitvi.

NE puščajte napajalnega kabla v stiku z vročimi površinami.

NE puščajte napajalnega kabla, da visi s polic ali omar.

NE uporabljajte naprave, če je napajalni kabel poškodovan.

NE poskušajte sami odpreti ali kakor koli popravljati naprave.

NE prekoračite navedene učinkovitosti naprave.

NE dovolite otrokom, da napravo uporabljajo brez nadzora odrasle osebe.

NE laminirajte ostrih ali kovinskih predmetov (npr.  sponk ipd.).

NE laminirajte dokumentov, občutljivih na toploto (npr.  kart, ultrazvočnih posnetkov 
ipd.) pri vročih nastavitvah.

NE laminirajte s samolepljivimi folijskimi žepki pri vročih nastavitvah.

NE laminirajte praznega folijskega žepka.

POMEMBNA VARNOSTNA NAVODILA - HRANITE ZA PRIHODNJO UPORABO

UKAZI NA LAMINATORJU
A Stikalo za vklop/izklop

B Podajalni senzor za plastificiranje

C Gumbi za izbiro folijskih žepkov  ( , 80,100, 125 mikronov)

D Ročka za sprostitev  

E Folijski žepek / reža za vstavljanje dokumentov

F Podporni predal za vstavljanje dokumentov

G Folijski žepek / izhod dokumenta

Podajalni senzor za plastificiranje
Ko naprava zazna, da je žepek napačno vstavljen in ni šel v celoti skozi 
napravo v običajnem času delovanja, začne utripati LED lučka senzorja 
plastifikatorja za premikanje žepkov. S pomočjo sprostitvene ročice na 
zadnjem delu naprave odstranite folijo. Če žepek ostane na izhodnem 
pladnju, se zasliši pisk, ki opozarja uporabnika, naj odstrani žepek.

Način Spanje
Če stroj ni aktiven 30 minut, bo funkcija Samodejnega Izklopa preklopila 
stroj v način pripravljenosti. Za uporabo stroja pritisnite kateri koli gumb ali 
vklopite in izklopite stikalo.

Funkcija ‘Sprostitev’
Če želite folijski žepek med laminiranjem odstraniti ali prilagoditi, aktivirajte 
ročko za sprostitev na zadnjem delu naprave. Žepek lahko iz reže za 
vstavljanje odstranite samo, ko je ročka aktivirana.

Za boljše rezultate uporabite folijske žepke znamke Fellowes ®: 

Enhance 80, Impress 100.

Za samolepilne (hladne žepke) uporabite samo hladne nastavitve.

Naprava za laminiranje ne potrebuje nosilca. Mehanizem je brez nosilca.

Predmet, ki ga želite laminirati, vedno vstavite v folijski žepek ustrezne 
velikosti. 

Pred končnim postopkom vedno preizkusite delovanje na dokumentu 
podobne velikosti in debeline.

Pripravite folijski žepek in predmet za laminiranje. Predmet vstavite na 
sredino žepka in naj se dotika glavnega zatesnjenega roba. Preverite, da 
žepek ni prevelik za vaš predmet.

Po potrebi po laminiranju in hlajenju odvečen material okrog predmeta 
obrežite.

Če uporabljate različne debeline folijskih žepkov (temperaturne nastavitve), 
priporočamo, da začnete z najtanjšimi žepki.

FUNKCIJE IN NAPOTKI

Delovanje
Oblika A3 / A4 Ročka za sprostitev Da

Širina za vstavljanje
A3 = 318 mm 
A4 = 240 mm

Debelina folijskih žepkov (min.) 75 mikronov Hladno laminiranje Da

Debelina folijskih žepkov (maks.) 125 mikronov Tehnični podatki

Čas za zagon (približno) 1 minuta Napetost / Frekvenca / Tok (v Amperih)
A3 = 220-240 V AC, 50/60 Hz, 3,4 A 
A4 =  220-240 V AC, 50/60 Hz, 3,4 A

Čas ohlajevanja 60-90 minut Moč
A3 = 750 Wattov 
A4 = 750 Wattov

Hitrost laminiranja (+/- 5 %) pribl. 30 cm/min (stalna hitrost) Dimenzije (v x š x g)
A3 = 105 mm x 532 mm x 146 mm 
A4 = 105 mm x 436 mm x 139,2 mm

Število valjev 2 Neto teža
A3 = 2,3 kg 
A4 = 1,8 kg

Označba pripravljenosti Lučka in pisk
Največja debelina dokumentov

(zmogljivost laminiranja)
0,02” / 0,5 mm

SLOVENČINA SI
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Dovolite, da vam naši strokovnjaki pomagajo z rešitvijo.

Oddelek za pomoč uporabnikom ...    www.fellowes.com
Preden se obrnete na svojega prodajalca, vedno najprej stopite v stik s podjetjem Fellowes. Za kontaktne podatke si 
oglejte zadnjo stran.

POTREBUJETE POMOČ?

Vključite napajanje (na zadnji strani stroja).

Gumbi na nadzorni plošči bodo enkrat zasvetili kot del sistema za preverjanje 
luči, da pokažejo pravilno delovanje.

Privzeta nastavitev stroja je 76 mikronov. Za 102 mikrona, 127 mikronov ali 
hladno plastificiranje pritisnite ustrezen gumb za izbiro vrečke.

Ko je stroj pripravljen, bo slišen zvok in gumb za nastavitev temperature bo 
nehal utripati ter ostal osvetljen.

Vstavite dokument v odprto vrečko. Zagotovite, da je dokument na sredini v 
primerjavi z zatesnjenim robom. Uporabite ustrezno velikost vrečke za 
dokument.

Zagotovite, da vrečka vstopi v stroj z zatesnjenim robom naprej. Vrečka mora 
biti poravnana in usredinjena znotraj reže in ne pod kotom. Vstopne oznake 
uporabljajte kot vodilo.

Ob izhodu je lahko plastificirana vrečka vroča in mehka. Za najboljšo kakovost 
in preprečevanje zastoja takoj odstranite vrečko. Vrečko postavite na ravno 
površino, da se ohladi. Pri ravnanju z vročo vrečko bodite pazljivi. Preden 
začnete z novim plastificiranjem, vedno odstranite plastificirano vrečko.

Za sprostitev vrečke med plastificiranjem aktivirajte sprostilno ročico na zadnji 
strani stroja. Vrečko nežno povlecite iz stroja.

4.
5.

6.

7.

8.

10.

9.

11.

Zagotovite, da je naprava na ravni površini. 

Preverite, ali je za napravo dovolj prostora (najmanj 50 cm) za neoviran prehod 
predmetov.

Napravo priključite v lahko dostopno vtičnico.1.
2.

3.

POSTAVITEV LAMINATORJA

KAKO LAMINIRATI

Iz zidne vtičnice izvlecite napajalni kabel. Počakajte, da se naprava ohladi. Zunanjost naprave lahko očistite z vlažno krpo. Za lesk ne uporabljajte topil ali vnetljivih materialov. 
Na napravi lahko uporabite liste za čiščenje. Ko je naprava topla, skoznjo spustite liste za čiščenje, da očistite morebitne ostanke na valjčkih. Za optimalno učinkovitost 
priporočamo, da liste za čiščenje uporabljate redno. (Kode za naročanje listov za čiščenje # 5320601)

Težava Verjeten vzrok Rešitev

Nadzorna plošča ni osvetljena Naprava ni vklopljena
Napravo vklopite na zadnji strani poleg vstopnega kabla in jo vtaknite v zidno 
vtičnico

LED podajalni senzor za plastificiranje utripa
Material za plastificiranje je bil napačno 
podan 

Sprostilno ročico držite pritisnjeno navzdol in ročno odstranite predmet

Vse LED lučke zatemnjeno utripajo
Plastificirni stroj je preklopil v način za 
Samodejni Izklop

Pritisnite kateri koli gumb ali vklopite in izklopite stikalo, da znova zaženete 
stroj

Folijski žepek dokumenta ne zapečati v celoti

Predmet je morda predebel za 
laminiranje

Preverite, ali je izbrana pravilna nastavitev za preverjanje debeline in 
dokument znova spustite skozi

Temperaturna nastavitev je morda 
napačna.

Preverite, ali je izbrana pravilna nastavitev za debelino folijskega žepka in 
dokument znova spustite skozi

Folijski žepek vsebuje valove in mehurčke
Temperaturna nastavitev je morda 
napačna

Preverite, ali je nastavitev za debelino pravilno izbrana in dokument znova 
spustite skozi

Folijski žepek se je izgubil v napravi Žepek je zagozden

Obrnite ročko za sprostitev in predmet izvlecite z roko
Zagozdenje

Žepek ste v napravo vstavili z odprtim 
delom naprej

Žepek ob vstavljanju dokumenta v 
napravo ni bil poravnan na sredino

Žepek ob vstavljanju dokumenta v 
napravo ni bil poravnan

Uporabili ste prazen žepek

Žepek je po laminiranju poškodovan Poškodovani valjčki ali samolepilni valjčki Skozi napravo spustite liste za čiščenje, da preverite in očistite valjčke

ODPRAVLJANJE TEŽAV

HRAMBA IN ČIŠČENJE
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