CREALITY
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Uzivatel'ska prirucka k 3D tlaciarni




Vazeni uzivatelia,

dakujeme, Ze ste si vybrali prave spolo¢nost Creality. Pred zaCatim prace si prosim precitajte tato uzivatel'sku priru¢ku

a starostlivo dodrzujte uvedené pokyny.

Pokial sa pri pouzivani produktu vyskytnu akékolvek problémy alebo mate akykolvek dotaz, kontaktujte prosim nas zarucny servis
prostrednictvom vyplnenia formuldra na internetovej stranke https://reklamace.beryko.cz/. Pre zlepSenie vasich uzivatel'skych
skusenosti mozete ziskat dalSie informacie nasledujicim spésobom:

Uzivatel'ska prirucka: V pamatovej karte dodanej s tlaCiariiou mozZete najst navody a videa.

Navstivte oficidlne internetové stranky (https://www.creality.com), kde najdete informécie tykajuce sa softvéru, hardvéry,
kontaktné informacie, ndvod na pouzitie zariadenia, informécie o zaruke a dalSie. MoZete tiez navstivit internetové stranky
https://www.crealitycloud.com/, kde po registracii ziskate dalSie moznosti vyuzitia produktu.

Aktualizacia firmvéru

1. Ak chcete aktualizovat firmvér WiFi, moZete vykonat aktualizaciu firmvéru prostrednictvom Creality Cloud OTA;

2. Ak chcete aktualizovat firmware zariadenia, moZete navstivit internetové stranky https://www.creality.com, kliknat
na Service Center (Centrum sluzieb) — Firmware/Software Download (Stiahnutie firmvéru/softvéru) — Download the
required firmware (Stiahnut pozadovany firmvér), nainstalovat ho a zacat pouzivat.

Videa ukazujuce ovladanie produktov a zarucny servis

1. Navstivte prosim https://www.crealitycloud.com/product, kliknite na "Products” (Produkty), vyberte spravny model
a potom kliknite na "Related" (Stvisiaci), aby ste si mohli prezriet pokyny k zaruénému servisu;

2. alebo kontaktujte nas zarucny servis prostrednictvom vyplnenia formuldra na internetovej stranke
https://reklamace.beryko.cz/.



POZNAMKY

-

1. Nepouzivajte tlaciaren inym spdsobom, nez je uvedené v tejto uzivatel'skej prirucke, aby nedoslo k poraneniu os6b alebo poskodeniu
majetku;

2. Neumiestiujte tlaciaren blizko zdrojov tepla alebo horlavych ¢i vybusnych materiélov. Tlaciareit odpori¢ame umiestnit do dobre
vetraného, chladného prostredia bez vyskytu prachu;

3. Tuto tlaciaren neumiestnujte do vibrujiceho alebo inak nestabilného prostredia, pretoZe pri chveni tlaciarne dojde k zhorseniu kvality tlace;
4. Pouzivajte filamenty odporicané vyrobcom, aby nedochadzalo k upchatiu tlacovej hlavy a poskodeniu tlaciarne;

5. Nepouzivajte napdjacie kable inych zariadeni. VZdy pouzivajte uzemnen trojkolikovt zastréku dodavand s tlaciarnou;

6. Pocas prevadzky tlaciarne sa nedotykajte trysky ani vyhrievanej podlozky, aby ste predisli popaleninam alebo urazuy;

7. Pri obsluhe tlaciarne nenoste rukavice ani volné oblecenie, aby nedoslo k zachyteniu pohyblivych Casti a riziku zranenia;

8. Na ocistenie filamentu z extrudéra po dokonceni tlaCe, kedy je extrudér este zvyskovo zahriaty, pouZite nastroje, ktoré su sticastou balenia;
Pri Cisteni sa extrudéra priamo nedotykajte, aby ste predisli popaleniu;

9. Tlaciaren Cistite pravidelne. Po vypnuti ju pravidelne utierajte suchou handrickou a odstrante z nej prach, zvysky filamentu a necistoty

z vodiacich list;

10. Deti mladsie ako 10 rokov by nemali tlaciaren pouzivat bez dozoru, inak hrozi riziko zranenia;

11. UZivatelia by mali dodrziavat zakony a predpisy krajin a regiénov, kde je tlaciaren pouzivand, dodrZiavat profesionalnu etiku, dbat

na bezpecnost a prisne zakazat pouzivanie produktov alebo zariadeni na akékolvek nezakonné tcely. Spolo¢nost Creality nenesie Ziadnu
zodpovednost za pravne nasledky porusenia tychto pravidiel;

12. Varovanie: Nepripdjajte ani neodpajajte kable, ak je zariadenie zapnuté alebo pod napéatim.
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1. Informécie o tlaciarni

6 Detektor filamentu

1 Sada nastrojov

2 Tlacova platforma 7 Zostava trysky

3 Zostava osi X
4 Stojan svetla 9 USB port
5 Zostava drziaka materialu 10 Displej

1
1
1
1
1
8 Vypina¢ :
1
1
1
1
1

11 Zariadenie pre reguldciu napatia
12 Zasuvka

13 Spojka

14 Podpera osi X

15 Motor osi X

16 Motor osi Z

17 MotorosiY



2. Zoznam suciastok

@ zakladia

© Drziak materiélu a zostava
na detekciu filamentu

@ Zostava konstrukéného ramu

O Trubicka na filament 2x

(B

© stojan svetla

—

@ Kablova svorka ® Napajaci kabel

éﬂ

© Skrutkas vnatornym Sesthranom
a pruznou podlozkou
M5*45 5x

T—2c

{®Otvoreny klG¢ 10- 12 mm

(@ Nastroj na cistenie trysky

AN
AN

Suprava prislusenstva

)

m Sesthranna skrutka s plochou
gulatou hlavou M5*8 2x

et —1

[ ———
“llg

e—

@ Sesthranna skrutka s plochou
gulatou hlavou M4*25 4x

=

(@ Stiepacie klieste

=

{® USB flash disk

@ Suprava nastrojov

—0

(B Nastroj na Gistenie trysky!

@) Karta s informaciami
0 zaruénom servise

@Struény sprievodca instalaciou

Poznédmka: Vyssie uvedené prislusenstvo je iba referencné. Prosim, pozrite sa na skuto¢né prislusenstvo.
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3. Montazny postup

3.1 InStalécia stojana svetla

() Zarovnajte a priskrutkujte otvory na lavej a pravej strane stojana svetla pomocou
dvoch M5 x 8 skrutiek a nainstalujte stojan svetla na konstrukény ram;

(2) Pripojte LED svetelny kabel;

3) Umiestnite LED svetelny kabel do drazky profilu podla obrazku a pripevnite

ho pomocou lepiacej pasky.
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3. Montazny postup

3.2 Montaz zostavy konstrukéného ramu

Umiestnite zostavu konstrukéného rdmu do drazky zakladne a priskrutkujte ju pomocou $tyroch M5x45 skrutiek.
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3.Montazny postup

3.3 Instalacia sucasti displeja

1 Umiestnite drziak displeja na stranu pravého profilu, zarovnajte ho s otvormi pre skrutky
a priskrutkujte ho tromi M4 x 25 skrutkami;

2) Zarovnajte koliky na zadnej strane displeja s velkym otvorom drziaka displeja a posurite ho
smerom dole, aby ste ho zaistili na svojom mieste;

3) Pripojte kable displeja.

05



3. Montazny postup

3.4 InStaldcia zostavy drziaka materidlu a kablovej svorky

(D Nainstalujte drziak materidlu a trubicku na material podla obrazku;

(2) Vyrovnajte prednu drazku nainstalovanej zostavy drziaka na material s prednou drazkou profilu a pevne ju zatlacte smerom dole, aby ste zostavu
stojana na material pripevnili k profily;

(3) Pripevnite kablovu svorku k zadnému panelu motora osi X.

(" )
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3. Montazny postup

3.5 Zapojenie zariadenia

Doska adaptéra extrudéra

Motorosi X

b/

(8 Zapojenie napdjacieho kabla

Motor osi Z2 Motor osi Y

Motor osi Z1

a

Upozornenie

@ Pred zapojenim do elektrickej zasuvky sa uistite, Ze je vypina¢ napajania a sietovy
kabel v spravnej polohe, aby nedoslo k poskodeniu zariadenia.

@ Ak sa napétie v sieti pohybuje medzi 100 a 120 V, zvolte pre vypinac 115 V.

@ Pokial'sa napétie v sieti pohybuje medzi 200 V a 240 V, zvolte prosim vypina¢
230V (predvolené nastavenie je 230 V).

07

N

@ Pripojte kabel detekcie filamentu;

(2) Podla pokynov na stitku najskor
zasunte kabel extrudéra do kéblovej
svorky a potom pripojte kabel extrudéra;

Konektor LED svetla

Konektor detektora filamentu

(7) Pripojte kéabel detekcie filamentu
a kabel LED svetla;



3. Montazny postup

3.6 Nastavenie miery utiahnutia kladky
Pred zapnutim tlaciarne skontrolujte mieru utiahnutia kladky. Nastavenie kladky osi Z:

Jemne kladku vytocte a skontrolujte, ¢i bezi naprazdno, alebo je zaseknutd. Pokial sa zasekne, nastavte Sesthranny excentricky
izolagny stipik pomocou otvoreného kltiéa tak, aby sa otacal plynule.
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Language

Preface

Frangais

Portugués

Turkish

Previous step

Time Zone Settings

09

Privacy P

and agree to this

Policy

Pleas: up your

Skip
network P

Previousste -

Poznamka: Aktudlne rozhranie je iba
referen¢né. Vzhl'adom na priebeznu
modernizaciu funkcii sa prosim riad'te
najnovsim uzivatel'skym rozhranim
firmvéru zverejnenym na oficialnych
internetovych strankach.



Printer self-check Printer self-check

Nozzle heating
Hotbed heating N

Self-test completed
around 11 minutes Optimization of vibration veins

Auto Leveling

HAEEEED -

Poznamka: Aktudlne rozhranie je iba

Tipy: Ak sa v procese automatickej diagnostiky (self-check) referenéné. Vzhfadom na priebeznd

vyskytnu akékolvek abnormality, pozrite sa do ¢asto kladenych modernizaciu funkcii sa prosim riadte
otazok a skontrolujte, ¢i nedoslo k poruche zariadenia; najnovsim uzivatel'skym rozhranim
Pripadne naskenujte QR kdd pre "hlasenie zavad", aby ste nahlasili firmvéru zverejnenym na oficialnych

problém so zariadenim a poziadali zaruény servis o pomoc pri internetovych strankach.

rieSeni problému.
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CREALITY

Teplota vyhrievanej
podlozky

Teplota trysky Poznédmka: Aktudlne rozhranie je iba referencné.

Vzhladom na priebeznti modernizaciu funkcii sa
prosim riad'te najnovsim uzivatel'skym rozhranim

Domovska . . _ ! e
obrazovka f|rmveru zverejnenym na oficidlnych
‘ internetovych strankach.
Parametre je
mozné nastavit
manualne
Cooling
Temperature will autemnatically heat up
to 240°C before feed, eat
V rozhrani pripravy mozete nastavit
funkcie, ako je napriklad pohyb osi,
Priprava regulacia teploty pri vytlacani/retrakcii

filamentu a chladenie modelu
ventildtorom.

Length

11



History

irited

ort order Name >

Subory z lokalneho UlozZiska

Nahlad a USB flash disku je mozné
stboru spravovat prostrednictvom
tlace rozhrania pre nahlad stiborov
tlace.
Stlaéenim a podrzanim na modeli vyberiete viac modelov a skopirujete ich na USB flash disk.
*Kopirovat je mozné maximalne 3 modely.
CREALITY
Prepinac ventiladtora modelu
Rozhranie
tlace

wenjianmingl.gcode

Castlace

Poznamka: Aktudlne rozhranie je iba referencné.
Vzhl'adom na priebezni modernizaciu funkcii sa
prosim riad'te najnovsim uzivatel'skym rozhranim
firmvéru zverejnenym na oficialnych
internetovych strankach.

Zostavajlci ¢as

B calibration

Kliknutim na stbor modelu ziskate pristup k jeho podrobnostiam.
* Zaskrtnutim moznosti "Calibration” ("Kalibracia") je mozné zlepsit kvalitu tlace.
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Screen Brightness| — ===

on display| 3minutes

Language

selection English

Sound
Nastavenia
Equipment self-test
Time Zone Settings

Bind the Creality Cloud

Version detection

FAQ

Online Manual

Z&kaznicky
servis

+

em

Equipment self-test

Time Zone Settings

Bind the Cre Cloud

Version detection

Reset factory settings

About

Export log

Upload Log

Video

Camera settings

Al detec

Nastavenie systému
Calibration pristroja, siete a kamery
mozete konfigurovat

v nastaveni (kamera je
volitelnou funkciou).

V rozhrani zékaznickeho servisu si mozete prezriet Casto kladené otazky, prirucky
a protokol.

Pozndmka: Aktudlne rozhranie je iba referen¢né. Vzhladom
na priebezni modernizdaciu funkcii sa prosim riad'te najnov§im
uzivatel'skym rozhranim firmvéru zverejnenym na oficialnych
internetovych strankach.
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CREALITY

T =

2) Odrezte prednu cast filamentu pod
uhlom 45° a rovno ho odlomte;

Jemne stlacte svorku extruzie, viozte narovnany filament
1) Predhrejte trysku; do otvoru a sleduijte vystup filamentu z trysky, aby
ste sa uistili, Ze je spravne viozeny.

A. Nastavte teplotu trysky podla typu tlacového filamentu, zohrejte trysku na 185 °C alebo
vyssiu, stlacte rukovit extrazie a zatlacte filament smerom dole, aby ste ho vytlaili z trysky.
Potom filament rychlo zasurite, aby neuviazol.

B. Umiestnite novy filament na drziak materidlu a zopakujte vyssie uvedené kroky (1) az (3.

14



5. Prva tlac¢

5.2 LAN tla¢

% Nainstalujte slicing softvér Creality Print otvorenim Iubovolnych dat na USB flash drive.
% Prihlaste sa na oficidlne webové stranky pre stiahnutie instalacie: https://www.crealitycloud.com/software-firmware/software?type=7

(D Vyberte "Language’ ("Jazyk") a "Server" ("Server") (2 Pridajte tlaciaren

(@ Potvrdte priemer trysky @ Importujte stibory modelu

Pozndmka: Aktudlne rozhranie je iba referen¢né. Vzhladom na priebezni modernizéciu funkcii sa prosim riad'te najnovsim
uzivatel'skym rozhranim firmvéru zverejnenym na oficidlnych internetovych strankach.

| 15



(5) Nastavte typ materialu (® Nastavte vysku vrstvy tlace a kliknite na "Slice" ("Slicovat").

@ Po dokon&eni slicovania kliknite na " LAN printing " (" LAN tlag"). 8 Pridanie zariadenia: zariadenie je mozné pridat bud
prostrednictvom " Scan to add " ("pridanie naskenovanim"),

alebo " Manually add" ("manudlne pridanie").

Poznamka: Aktudlne rozhranie je iba referencné. Vzhl'adom na priebezni modernizaciu funkcii sa prosim riad'te
najnovsim uzivatelskym rozhranim firmvéru zverejnenym na oficidlnych internetovych strankach.

16



S >
5. Prva tla¢

8 Pridanie zariadenia: a. Pridanie naskenovanim — Vyberte 9 Zoznam zariadeni
zariadenie

Kliknite na (8 Pridanie zariadenia: b. Pridajte zariadenie manualnym 10 Podrobnosti o tlaci zariadenia
"Settings” ("Nastavenia") zadanim IP adresy.
> "Network" ("Siet")
a zobrazte si IP adresu.
Poznamka: Aktudlne rozhranie je iba referenéné. Vzhladom na priebezni modernizaciu funkcii sa prosim riad'te
najnovsim uzivatel'skym rozhranim firmvéru zverejnenym na oficidlnych internetovych strankach.
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USB drive File details CREALITY

Name > 240

wenjianmingl.gcode

B calibration

VA

Vlozte USB flash disk

Vyberte model z USB Kliknite na "Print" ("Tla¢") Prebieha tlac...
do USB portu S flash disku.
Poznémky: Poznamka: Aktudlne rozhranie je iba referencné.
1. Podrobnosti o pouzivani softvéru najdete v uzivatel'skej prirucke \(zhylador.n navp’)nebvelznu rﬁodernlzacm funk_cu Sa, prosim
k softvéru pre slicovanie na USB flash disku. riad'te najnov§im uzivatel'skym rozhranim firmvéru
2. Ulozené subory musia byt umiestnené v zékladnom adresari zverejnenym na oficidlnych internetovych strankach.

(nie v podadresari) USB flash disku.
3. Pre nazvy stiborov odporu¢ame pouzivat latinku, Cislice a bezné znaky.
4. Pocas tlace nevkladajte ani nevyberajte USB flash disk.

18



Automatické vytlacanie

trude/ trude/ drude/
act ict

Temperature will automatically heat up
C before feed]

Length

Temperature will automatically
0 240°C before feed,

Length

19

Poznamka: Aktudlne
rozhranie je iba
referenéné. Vzhladom
na priebeznu
modernizéciu funkcii sa
prosim riad'te najnovsim
uzivatelskym rozhranim
firmvéru zverejnenym
na oficialnych
internetovych strankach.

Extrude/
Retract



@ a. Po dokonéeni tlate pockajte, az doska platformy vychladne, (2) Ak st na doske platformy zvysky (8 Pokial nie je prvé vrstva modelu riadne
a az potom vyberte platformu tlace s pripevnenym modelom; filamentov, zlahka ich zoskrabnite Spachtlou pr||epen9, odporuc¢ame pred ‘pre’dhnatlm
b. Oboma rukami mierne nahnite platformu, aby ste model a potom mozete pokracovat v dalSej tlaci. pred tlatou rovnomerne naniest na povrch
platformy tuhé lepidlo.

od platformy oddelili.

Tipy: 1. Pri kazdodennom pouzivani platformu prili$ neohybajte, aby nedoslo k jej deformécii a nepouzitelnosti;
2. Platforma tlace je diel podliehajtici skaze a je odporti¢ané ju pravidelne vymieniat, aby bolo zaistené sprévne prilepenie prvej filmovej vrstvy modelu.

7.2 Udrzba skrutkovice a vodiacej listy
Pravidelne premazavajte a udrzujte oblasti skrutkovnic a vodiacich list mazivom.

Plocha vodiace;j listy osi Y

Plochy vodiacich liStosi X a Y

Plocha skrutkovice osi Z

20



8. Parametre zariadenia

Model CR-10 SE
Technolégia modelovania FDM
Rozmery modelovania 220 x 220 x 265 mm

Metdda vyrovnavania

Automatické vyrovnavanie

Pocet trysiek 1ks

Priemer extrudéra 0,4 mm

Hrubka slicovania 0,1-0,35mm

Presnost +0,1 mm

Teplota trysky =300°C

Teplota vyhrievanej podlozky <110C

Teplota okolitého prostredia 5C~35C

Filamenty PLA/PETG/PET/TPU/PLA Wood/ABS/ASA/PA/PLA-CF
Menovity vykon 350 W

Vstupné napatie

100-120 V~, 200 - 240 V~, 50/60 Hz

Detekcia filamentu Ano

Obnova pri strate napéjania Ano

Metdda tlace Tla¢ z USB flash disku / LAN tla¢ / tla¢ z Cloudu
Formét tlacového stboru Gcode

Podporované formaty slicovania STL/OBJ/AMF

Softvér slicovania Creality Print/Cura/ Simplify3D/PrusaSlicer
Operacné systémy Windows/MAC/Linux

Jazyk

Angligtina/ Spaniel€ina/ Neméina/ Franctzstina/ Rustina/ Portugal&ina/ Taliangina/ Tureétina/ Japonéina/ Cinstina
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Kébel extrudéra
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Vzhladom na to, Ze je kazdy model iny, mdZze sa skutocny vyrobok lisit od prezentovaného obrazku. Pozrite sa prosim na skuto¢ny produkt.
Autorské pravo na interpretéciu patri spoloénosti Shenzhen Creality 3D Technology Co., Ltd.

Dovozca:

Beryko s.r.o.

Pod Vinicemi 931/2, 301 00 Plzen
www.beryko.cz

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNO LOGY CO.,LTD.
18th Floor, JinXiuHongDu Building, Meilong Road, Xinniu Community,
Minzhi Street, Longhua District, Shenzhen City, China.

Oficialne internetové stranky: www.creality.com

Telefén: +86 755-8523 4565

E-mail: sk@creality.com






